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Le présent guvrage est une réimpression.
Les I.S. tA - 3A - 4A . 5A - BA - TA-8A - 9A - 10A - 11A sont incorporées
au chapitre V.

eléments amovibles
31, 32, 46, 47, 48, 50, 51, 562
53, 54, 55, 57, 58 -

etanchéiteé 64, 66, 67

< F

" Septémbre 1975 : Edition Francaise
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elements soudeés
40, 41,42, 43, 44, 45

« Les méthodes de réparation prescrites par le constructeur, dans ce présent
manuel, sont établies en fonclion des spécifications techniques en \ngueur
2 la date d'établissement du manuel.

Elles sont susceptibles de modifications en cas de changements apportes
par le constructeur a la fabrication des différents organes et accessoires
des véhicules de sa marque».

Tous les droits d'auteur sont réservés a la Regie Nationale des Usines Renault.
La reproduction ou la traduction méme partielle du présent document ainsi
que l'utilisation du sysiéme de numérolage de référence des piéces de
rechange sont interdites sans Fauiorisation écrite et préalable de la Régie

" Nationale des Usines Renault.

* 1, Régie Nationale des Usines Renault 1975

Dessins griginaux exécutés par la Régie Nationale des Usines Renault, Burotec,
Casadamanl D.T.R.B., ERI - SEDI-SERTA.

peinture-insonorisation 68, 98

outillages specialisés 97
ingrédients 98

I.S. notes :
informations addltlonnelles
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Pour tous RENSEIGNEMENTS-SUGGEISTIONS sur les méthodes et outillages
préconisés, utilisez le document \ALERTE TECHNIQUE» qui sera adressé
suivant le circuit habituel au ;

METHODES-REPARATION
SERVICE 04-22
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BERLINE

72 735 4 F T

Droit S 2,449 m Modéles antérieurs 1,244 m

A { F a 1965
Gauche 2,401 m Modéles postérieurs 1,204 m

a 1965

B _ _ o _____ 3,668 m

G e ___ 1,485 m
Modéles anténieurs 1,246 m Havide __ _ __ ______ 1,550 m
E a 1969 Y oo P 0,950 m
Modéles postérieurs 1,279 m Yl o ___. 0,875 m
a 1969 Y A ———— 0,860 m




FOURGONNET TE TOLEE et BREAK (vitré)

Y

=

\'J
Y1___
= —— : g
t Y j
A o1 v,
]
. I - |
I I !
F; 1
i i :
_— 7 ’ | |
66908 -2 =
—F
2102 2106 .
2108 2104 2109 2392
ns 9t
A.-{- droit 2,449 m _ 2,449 m
- gauche 2,401 m 2,401 m
B 3,695 m 3,653 m
E{ - modéles antérieurs a 1969 1,246 m
- medéles postérieurs a 1969 1,279 m 1,279 m
{ - modéles unféri-eurs a 1965 , 1,204 m
- modéles postérieurs a 1965 1,244 m 1,244 m
G 1,500 m 1,500 m
H a vide 1,820 m 1,710 m
N - 1,400 m 1,400 m
N1 1,000 m 1,000 m”
Q 1,307 m 1,110 m
\'4 0,938 m 0,938 m
Y1 1,120 m 1,120 m
Y 1,000 m 1,000 m
Y1 0,980 m 0,980 m
7 1,300 m 1,300 m
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FOURGONNETTE ALLONGEE TOLEE ET BREAK (vitré) -

A - longueur Hors tout

B - largeur Hors tout

C - hauteur & vide

D - empattement
gauche
droit -

E - voie avant au sol

voie arriére au sol

F - garde av sol en charge.

(sous barre anti-roulis)

3,853
1,532

1,720

2,521
2,569
1,280
1,244
0,140

G - lergeur entrée arriére

H - hauteur entrée arrigre

t - hauteur totale entrée arridre
avec trappe pavillon

J - profondeur de chargement R 2370
banquette repliée R 2430

K - hauteur de chargement

1,016
0,920

1,120
1,490
1,280
1,200
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IDENTIFICATION des VEHICULES

L'identification des véhicules se fait par deux
plaques 'situées dans le compartiment moteur, sur
la partie supérieure du tablier.

Plaque losange

Elle comporte :

- le type du véhicule en (A),

- le numéro dans la série du type en (B).

- les 2 derniers chiffre's de 1'année du modéle en {C)},
a partir des modéles 1974 (pour certains pays
seulement), '

Plaque ovale

Elle comporte :
-en 1, le type du véhicule
. les 3 premiers chitffresiindiquent la famille
du véhicule. :

. le quatriéme chiffre indique le type du moteur.

- 2, sevlement & partir des modeles 1973

. le premier chiffre indigue la boite de vitesses.

. le deuxiéme chiffre indique la particularité
(niveau de présentation, tait normal, toit
ouvrant),

"~ en 3, I'équipement de base, suvivant le pays

- en 4, seulement & partir des modeles 1973, les
équipements complémentoires (options chaine).

-en 5, le numéro de fabrication

-en 6, I'année du modéle (pour certains pays -

seulement).

2 3

/"’ BILLAKCIORT )
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/ NUMERT
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MOYENS DE LEVAG

R B

Levage par cric rouleur

' Suivant le type de cric rouleur, utiliser les dovilles
Cha. 408 pour placer la cale Cha. 280.

A !'avant Latéralement
Lo cale Cho.280 placée sous !es longerons ou _ _
éventuellement I'outil Cha. 04 placé sous la traverse Lo cale Cha. 280 placée 'sous le plancher a |'aplomb

tubulaire.

du pied milieu de la carrosserie.
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Partie carrosserie

La dépose de la carrosserie sera effectuée avec le
palonnier Caf. 14 A,

54359.2

Engager le crochet de |'appareil de levdge dans
'anneau central du palonnier, les bras en position

rd . ”~ > -
wreposs étant fixés sur les crochets mobiles du cadre.
Pour le levage, glisser les bras (munis de leurs

caoutchoucs de protection) sur I'encadrement des portes .- '\\‘
avant et arridre et les bloquer en position & I'aide des f /-*
cdbles de sécurité (S). ' b

"Car

Pour la fourgonnette, n'utiliser que les deux bras avant
du Car. 14 A pour les portes avant, et le bras Car. 54
muni du Car, 37 A pour la porte arriére.

y.7




Chapitre L

ELEMENTS AMOVIBLES

SOMMAIRE

CARACTERISTIQUES

- Eléments amovibles

- Jeux des ouvertures
CAPOT AVANT

- Dépose-Repose
CALANDRE

- Dépose-Repose

AILE AVANT

- Dépose-Repose

COTE D'AUVENT

- Dépose-Repose

AILE ARRIERE

- Dépose-Repose

PORTE AVANT

- Dépose-Repose

- Dépose-Repose des vitres
- Dépose-Repose de la serrure

PORTE ARRIERE

- Dépose-Repose

- Dépose-Repose des vitres

- Dépose-Repose de la serrure

HAYON

- Dépose-Repose

- Dépose-Repose de la serrure

- Dépose:Repose de I'équilibreur
PORTE de CHARGEMENT

- Dépose-Repose

- Dépose-Repose de la serrure

- Dépose-Repose de I'arrét de porte

PORTILLON de FOURGONNETTE
PARE - CHOCS AVANT

- Dépose-Repose

10
n

1

16

21

22

24
24




PARE - CHOCS ARRIERE

- Dépose-Repose

VOLET D'AERATION

SUPPORT de ROUE de SECOURS
COFFRE & OUTILS

PARE - BRISE

- Dépose-Repose
- = Remplacement de !'enjoliveur

GARNITURE DE PAVILLON
- Dépose-Repose

PLANCHE de BORD

- Dépose-Repose

CEINTURE de SECURITE

Poges

25

27
28
28

31

32

-33




ELEMENTS AMOVIBLES

Répertoire des pieces

BERLINE

. Capot avant

- Coté d'auvent
- Aile avant

- Porte avant

- Porte arriére
- Hayon

- Aile arriére

SO AW —

FOURGONNETTE

i - Capot avant 4 - Porte avant
2 - Coté d'auvent 8 - Porte de chargement

3 - Aile avant 9 - Portillon
' L-3







DEPOSE - REPOSE - REGLAGE [code 4188 .

Aprés épuisement du capot modéle 1967, le M.P.R.
ne livrera plus que le capot actuel.

En cas d'adaptation 'sur véhicules antérieurs ou
modele 1968, prévoir le montage des charniéres
fixées sur lo traverse avant et des cuvelages corres-
pondants au capot modete 1968.

DEPOSE

Sur les modeles antérieurs 6 1968, la dépose du -
capot nécessite 1a dépose des phares. ' =

Sur les modéles postérieurs & 1968, déposer

. les deux vis {T) de fixation des charniéres
- les deux cables fixés sur les cotés d'auvvent.

REPOSE

- Reposer les deux vis (T)

REGLAGE

Le réglage se fait en jouant 'sur les deux bouton-
niéres, par le dessous de la traverse avant.

Position des charnieres sur modeles Position des chamiéres
antérieurs a 1968 : postérieurs & 1968

Ces deux modéles 'se différencient por
I'entraxe (A) des charniéres

L-5

68 718

67810

sur modéles




Montage des contre-fiches sur capot avant livrés en
rechange.

Pour faciliter le transport et le stockage, le's capots
avant sont livrés sans leurs contre-fiches de liaison
entre gousset sur traverse avant et traverse milieu.

£8378.1

Consignes de montage

Afin\d'assurer un assemblage correct, les A
~ contre-fiches (A), le gousset de traverse avant (B) '
. et la traverse milieu (C), comportent un trou-pilote
" de diamétre 6,25 mm permettant une posé simple

et précise. o ‘

58180

Mettre en place les contre-fiches, les positionner
-a I'aide de vis et écrous A et B, 'sur gousset et

L traverse milieu.
|Interposer une plagque d'amiante entre traverse
milieu et téle de capot. B
.Souder par soudure oxyacétylénique ou soudo-brasure, .
retirer les vis. A o

58379

Aprés mise en place de's contre-fiches, il est ‘
conseillé d'assurer leur protection a |'intérieur Appliquer un cordon de mastic - colle (M) a la jonc-
aux points d'assemblage par une peinture au zinc. tion traverse - tole de capot.

L-6
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Les véhicules R. 2370 - R. 2430 sont
équipés d'un nouveau capot 'sans contre-
fiches. :
Sur les piéces de rechange, controler la
présence du mastic-colle (M) sur les
renforts.

La pose de ce mastic est nécessaire
pour la rigidité du copot.

Principe de verrovillage du capot

a) - fermeture
b) - ouverture
c) - ‘sécurité

Le verrouillage du capot est assuré par un dispo-
sitif réglable por ses points de fixation sur la
cloison centrale (¥).

546461

~ Afin d’obtenir une bonne fermeture, s'assurer :
- que la commande poussoir (3) est libre
- qulil n'y a pas de déformation du ressort (2)

- que le dispositif est bien a sa place sur la
cloison centrale (1).

Dans certains cas, il est nécessaire d'interposer
des cales d'épaisseur entre systéme de fermeture
et tablier {fleches).




code 5085

"Calandre antérieyre av modéle 1974

Fixée par 8 écrous (1) et 4 pattes rabattues (2).

Calandre & partir du

modele 1974

Fixée par 7 écrous.

. 182337




code 4031

'DEPOSE.

Déposer :

- les 5 vis de fixation (1) 'sur le cbté d'auvent.

- la vi's de fixation (2) 'sur traverse avant de cadre -
plancher.

- les 3 vis de fixation sur le teblier (3).

REPQSE
Vérifier |I'état des écrous amovibles sur le coté
d'auvent,

Avant mise en place de |'aile, assurer |'étanchéité
des portées d'aile 'sur le tablier et le cdté d'auvent
par des cordons de mastic 306 (R).

Fixer |'aile, poser le's butée's de copot en assurant
un jeu régulier avec le copot.

Prévoir 'sur le joint extérieur aile avant-panneau
d'auvent, aprés peinture, |'application d'un cordon

de mastic 307 (M).

57101.1




DEPOSE - REPOSE

LTI R

I

1
- la vis (4) sur le tablier, ,
Déposer : - les 4 vis de fixation {5) 'sur le tablier gauche ou
- le pot d'échqppemnt ou le vase d'expansion, droit, de I'intérieur de la voiture.
- les 2 vis de fixation (1) 'sur la traverse avant.
Sur la fourgonnette allongée, déposer en plus les

- les 2 viss de fixation (2} avec écrous prisonniers

et le's 2 boulons (3) 'sur les longerons, deux vi's de la traverse renfort.,

REPOSE

Avant |a mise en place du ¢coté d'auvent, assurer
I'étanchéité de la portée sur tablier par un cordon
de mastic 306.

Poser et fixer le coté d'auvent,
Assurer |"étanchéité par un cordon extérieur de

mastic 297 sur tablier coté d'auvent,

L-10




AILE ARRIERE

RO RO

DEPOSE - REPOSE ' |codes 4382- 4379

DEPOSE

Déposer :
- le caoutchouc de goulotte (cBté droit) et le feu |
amigre. '
- les 2 vis de fixation sur le pied arniére.
- les 3 vis de fixation 'sur le panneau de custode.

- les 3 vis de fixation sur I'encadrement de hayon.

REPOSE

Avant mise en place de |'aile, assurer 1'étanchéité
des portées d'aile, en appliquant des cordons de
mastic 306 ‘sur le pied arrigre, 'sur I'encadrement
de hayon et 'sur la partie 'supérieure de |'aile.
Prévoir sur les joints extérieurs aile arriére-panneau
de custode et cile arri ére-encadrement de hayon,

ol - r . . 1 ] .
oprés peinture, I'application d'un cordon de mastic

07. ]

DEPOSE - REPOSE , code 4330

DEPQSE

Déposer :

- les deux vi's de la sangle de retenve.

- I'écrou de 'oxe de la charnigre 'supérieure.

- appliquer une pression verticale vers le haut pour
la dégager.

REPOQSE

Opérer en sens.inverse de la dépose.
Ne pas oublier les rondelles de pivotement,

L-N




;' code 5022 DEPOSE - REPOSE des VITRES

s‘ éﬁa

DEPQSE

Dépose de toites les pieces

Déposer le verrou de vitre mobile et sortir cette
vitre en la basculant de bas en haut vers |'avant,
Déposer le profil d'étanchéité (5) fixé par 9 vis
Parker (fléches noires) et 6 agrafes (fleches
blanches) sur le cadre de vitre et le caisson.
Sortir la vitre fixe, par pression de |'extérieur
vers llintérieur en la basculant de haut en bas.
Pour déposer le cadre de vitre (1), couper le joint
d'étanchéité sur tout le pourtour en (2).

Dépose des ensembles cadre - vitre fixe - joint

Déposer le verrou de vitre mobile et ‘sortir cette
vitre en la basculant de bas en haut vers I'avant.
Déposer les 9 vis Parker de fixation du cadre de
vitre.

Couper le joint de mastic 307 (2) et dégager |'ensemble.,




REPOSE

Pose du caoutchouc d'étanchéité

Nettoyer toutes traces de colle.

Encoller le caisson de porte, les deux faces du
profil (2).

Mettre en place {voir médaillon)

Longueur du profil & prévoir pour les portes avant

3400 mm,

Repose de I'ensemble

Poser et centrer le cadre de vitre 'sur le cai'sson,
Pour la mise en place de la vitre fixe, glisser une
ficelle dans le joint (3) afin de rabattre la languette
sur le cadre.

Assurer I'étanchété vitre-caoutchouc per une extrusion

de mastic 306 sur les 2 faces de la vitre.

Véritier I'état du profil d'étanchéité, le remplacer
éventuellement, " agrafer et fixer ['ensemble por 9
vi's Parker, trous percés a la piquette ‘sur le caisson
(fleches noires). -

Mettre en place la vitre mobile et son verrou (prévoir
la pose des rondelles caoutchouc sur chaque face de
la vitre).,

Avant la repose du cadre, protéger les trous de vis
par un bouchon de mastic 306 entre le cadre et le
caisson de porte.

L'étanchéité du cadre de vitre 'sur la porte 'sera
assurée en appliquant un cordon de mastic

307 en (2) (éviter les trous d'écouiement),

Repose du cadre de vitres assemblé

Présenter |'ensemble cadre, vitre fixe 'sur 1'élément

neuf et contre-percer les 9 trous de fixation du cadre

et joint.

L 'étanchéité du cadre de vitre 'sur la porte avant
'sera assurée en appliquant un-cordon de mastic

307 (2).

¥
! s e T
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'
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code 5006

DEPOSE - REPOSE de {a SERRURE

DEPOSE

Déposer :
- lo garniture de porte a I'aide d'un tournevi's protégé
~ glissé entre la garniture et le caisson de porte
pour sortir le's agrafes,
- la vis de fixation de la contre-poignés (1) et la
sortir par |'ajourage du caisson.
- le corps de poignée (2 vis) a l'intérieur de la porte
{ 2).
Déposer les 2 vis ((3) de fixation du corps de ‘serrure
sur le caisson et sortir 'ensemble par ['ojourage
" du caisson,

REPOSE

‘Mettre en place la serrure par I'ajourage du caisson
(poussoir pendant).
Remonter |'ensemble {fleche) Figure A.




e

W//////// dll== B e _ - C

: Soulever le poussoir et positionner la serrure dans
Faire pivoter la serrure @ |'intérieur du caisson pour 'son logement. Mettre en place le's vi's de fixation
sortir le poussoir vers I'extérieur, (fléche) Figure B. Figure C,

SERRURES DE PORTES LATERALES

Serrure & rétention {A portir des Modeles 1973)

Extensnon d T ensemble de la gamme Renault 4 du
.montage des serrures a ‘tétention longitudinale.

Principe de fonctionnement de la serrure

On appelle rétention transversale la tenue de la
serrure dons le sens d’ ouverture dela porte, et
rétention longitudinale. la tenue de la serrure dons
le sens perpendiculaire & ['Guverture.

Elle est constituée de 2 sous-ensembles :
- la géche et le péne.

La géche

“Partie fixe montée sur les pieds de cdté de caisse

de "habitacle : pied milieu pour la porte avant, pied
AR pour la porte arrigre. Elle assure la retenue
_transversale en maintenant le doigt du péne dans ses
craris et la retenue longitudinale en maintenant lo-
bride du péne par sa plaque de retenue (nez de gache).

Le Le péne

Boitier renfermant le mécanisme de serrure et monté
sur le caisson des portes latérales. Son doigt de- .
verrovillage commandé de ["extérieur ou de I'intérieur
de 1'habitacle maintient la porte en position fermée _
en se logeant dans les crans du nez de gche. Le
retenve transversale est assurée par le doigt de
verrouillage et fes crans du nez de giche. La retenue
longitudinale est assurée par la bride et le nez de Pour la dépose utiliser le tournevis Torx - car 563

goche. L. ]56 empreinte T 30




PORTE ARRIERE:

code 4332 DEPOSE - REPOSE

DEPOSE

Déposer :

- les deux vis de la sangle de refenve.

- I'écrou de I'axe de charniére supérieure.

- appliquer une pression verticale vers le haut pour
la dégager. !

REPQSE

Opérer en sens :inverse de la dépose,
Ne pas oublier les rondelles de pivotement.

co;ie 5023 - DEPOSE - REPOSE des YITRES

Comme pour la porte avant,
Svivant la réparation a effectuer on peut procéder
de deux manigres : : '

Dépose de toutes les piaces

Déposer le verrou de vitre mobile et sortir cette

vitre en la besculant de bas en haut vers |'avant,
Deposer le profil d’étanchérté (5) fixé par 9 vis
Parker (fléche's noires) et 6 agrafes (flaches blanches)
'sur le cadre de vitre et le caisson.

5

Sortir la vitre fixe, par pression de |'extérieur vers
lYintérieur en la basculant de haut en bas.

Pour déposer e cadre de vitre (1}, couper le joint
d'étanchérté sur tout le pourtour en (2).

Dépose des ensembles cadre, vitre fixe, joint.

Déposer le verrou de vitre mobile et ‘sortir cette vitre
en la basculant de bas en haut vers |'avant.
Déposer les 9 vis Parker de fixation du joint .

Couper le joint de mastic 307 (2) et dégager I'ensemble.

L- 16




REPOSE

Repose de I'ensemble

Poser et centrer le cadre de vitre sur le caisson.
Pour la mise en place de la vitre fixe, glisser une
ficelle dans le joint (3) afin de rabattre 1a lan-
guette sur le cadre.

Assurer |'étanchéité vitre-caoutchouc par une extru-
sion de mastic 306 'sur les 2 faces de la vitre.

Vérifier ['état du profil d'étenchéité, le remplacer
éventuellement, |'agrafer et fixer |'ensemble par 9
vis Parker, trous percés a la piquette sur le caisson
(fleches noires). . '

Mettre 2n place la vitre mobile et son verrou
(prévoir la pose des rondelles caoutchouc ‘sur
chaque face de la vitre).

Avant la repose du cadre, protéger les trous de vis
par un bouchon de mastic 306 entre le cadre et le
cai'sson de porte,

L 'étanchéité du cadre de vitre sur la porte sera
assurée en appliquant un cordon de mastic 307 en
(2} (éviter les trous d'écoulement).

Repose du cadre de vitres assemblé

Présenter |'ensemble cadre, vitre fixe sur |'élément
neuf et contre-percer les 9 trous de fixation du
cadre ‘et joint . '

L 'étanchéité du cadre sur la porte sera assurée en
appliquant un cordon de mastic 307.

Pose du cooutchouc d'étanchéité

Méme méthode .que pour les portes avant,
Longueur du profil & prévoir pour les portes arriére

2500 mm.

570994

L-17




" { code 5008

DEPOQSE - REPQSE DE LA SERRURE

DEPOSE

Déposer :

- la garniture de porte & I'aide d'un tournevis protége

glissé entre la garniture 2t le caisson de porte - le corps de poignée (2 vis) & |'intérieur de la porte
pour sortir les agrafes. ‘ (2).
- lo vis de fixation de la contre-poignée (1).et la Déposer les 2 vis (3) de fixation du corps de serrure

sortir par |'ajourage du caisson,

Serrures & rétention (A partir des modéles 1973 )

Pour la dépose utiliser le tournevis Torx - car 563

Empreinte T 30.

et sortir |’ensemble par I'ajourage du caisson.

L-18




REPOSE

A\

Faire pivoter la serrure a ["intérieur du caisson pour
sortir le poussoir vers |'extérieur,

S =
68 539

L-19
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68540

Soulever le poussoir et positionner la'setrure dans
son logement,




Détail serrure et contre-poignée sur porte arriére

(7) , fixation de la contre-poignée.

(8) ressort.

(9 rondelle anti-bruit.

(10) loqueteau de condamnation enfant (figure A :
position libre - figure B : position condamnée).

{11) verrouillage intérieur.




R A R ; ‘
DEPOSE - REPOSE - code 4360 | (-

DEPOSE
Débrancher :
- le fil d'alimentation de |'éclaireur de plaque de

police.
- les deux vis de I'équilibreur 'sur e hayon REPOSE
- oter r I"écrou borgne de la charniére gauche. : ‘
- degager !e huyon de ses axes. Opérer en sensinverse de |la dépose.

DEPOSE - REPOSE DE LA SERRURE code5071 O“""

DEPOSE

Déposer |'ensemble en retirant les deux vis (2):

REPOSE

Engager les pattes (3) dons les emboutis (4) et
remettre en place les vis (2).

DEPOSE - REPOSE DE L’EQUILIBREUR code 5070 *j
- 6@

DEPOSE

Cet equnlrbreur comporte un ressort (7) protégé par

un carter (C) fixé sur ["encadrement de hayon (8).

Lors du démontage de cet équilibreur, il est

impératif de prendre, pour éviter tous risques de

déploiement brutal des bras d'articulation (9) pou-
vont entrainer une blessure de I'opérateur, les
précautions 'suivantes :

- déposer les deux vis de la barre de fixation de
I'équilibreur sur le hayon (10) en maintenant les
bras d'articulation pour qu'ils ne se détendent
pas brutclement.

- laisser se détendre le bras d'articulation en le REPOSE
retenant & la main.

- déposer les fixdtions du boitier 'sur I'encadrement o
(8) lorsque le ressort est complétement détendu. L.21 Opérer dans le sens inverse de la dépose.




PORTE DE CHARGEMENT
code 4212 - DEPOSE - REPOSE

[ Fourgonnette normale|

DEPOSE

- débrancher le fil d'alimentation de |I'éclaireur de
plague de police.

- déposer le clips et I'oxe de I'arrét de porte.

- I'écrou borgne de la charnigre inférieure.

- dégager la porte de 'se's axes.

REPQSE

Opérer en sens inverse de la dépose.

Fourgonnette allongée]

DEPOSE

- débrancher le fil d*alimentation de |'éclaireur de
plaque de police.

- déposer le clips et I'axe de I'arrét de porte.

- chasser les axes supérieure et inférieure avec
I'outil g inertie(1}.
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DEPOSE - RE FOSE de I'ARRET de PORTE.

56303

Ensemble composé de rondelles, fai'sant friction
entre les bielles d'articulation,

Pour le réglage, desserrer la vis (1) de maniére
& dégager |"arrétoir de I'écrou (2) ; agir sur cet
L'arrét de porte est maintenu en ploce avec la ' écrou d |'aide d'une clé & fourche.

charniére supénieure par 4 écrous, Resserrer la vis (1).

DE POSE - REPOSE de la SERRURE

DEPOSE

- déposer les deux vis de fixation du protecteur
de la serrure (1).

- les deux écrous de fixation de la poignée (2).

- les deux vis de fixation de la platine (3).

REPOSE

Opérer en sens inverse de |a dépose.

SERRURE

A partir des modéles 1973
Pour la dépose de la serrure, utiliser le tournevis
Car 563 - empreinte T 30.




TTE

e

Le systeme de verrouillage comporte deux lumigres
permettant sa fixation 'sur le portillon, et son
réglage. '

._.?EABE-CHIOCS AVANT

codes 5077 5128

DEPOSE - REPOSE

|Ber|ine|

DEPOSE .

Dépose de la lame sevle

Béposer les deux butoirs (1) et les deux boulons |
chromés (2).

Dépose de la lome et des contre-lames

Déposer les quatre vis sur les longerons avant et
les deux vis sur la traverse avant.

- REPOSE

Opérer dans le sens inverse de la dépose.

Modele antérieur & 1968

57112

Modele & portir de 1968

. :_
i :
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[Fourgannette allongée]

) -~
Lame de pare-chocs avant et contre-lames identique
au modéle 1968.

78 317
Plaque de police fixée avec le's butoirs avant.
3 i ; z = )
ARE-CHOCS ARRIER <=1
SR e e R %ﬁl @
DEPOSE - REPOSE codes 5169 5130 A

2 ( g

'DEPOSE

Dépose de la'lame sevle.
Déposer les deux butoirs (1) et les deux boulons
chromés (2). -

Dépose de la lome et des contre-lames

Déposer les quatre vis sur les longerons arriére,

REPOSE

Opérer dans le 'sens inverse de lo dépose.




Fourgonnette ‘ —

DEPOSE

Dépaser les quatre vis sur le's longerons arriéres.

REPOSE

Opérer en sens inverse de la dépose.

lFourgonneﬂe allongée]

DEPOSE

Dépaser les boulons des extrémités (1) et les six
vis de fixation sur les allonges de longeron (2).

REPOSE

Opérer en sens inverse de la dépose.




Dépose du volet

Pincer 'extrémité de la biellette et sortir le volet 9 /
par coulissement,

Dépose de la commande

-Déposer la buse supérieure de chauffage pour
accéder aux vis de fixation.

Les nouveaux modeles sont équipés d'un volet sans
caoutchouc d'étanchéité (1) suite a une modifi-
cation de la gnille sur pavillon.

Le berceau de rove de 'scours est articulé 'sur la
traverse arriére de cadre-plancher,

Son verrouillage en position est assuré par une chape
fixée par vis goupillée sur le plancher arridre.

Trois butée's caoutchouc (C) sous le plancher artiére,
assurent | "immobilisati on du pneumatique.

543792




COFFRE A OUTILS

U:ourgonneﬂesj

Le coffre a outils est placé entre les siéges et le
plancher arriere.

Dans le cas d'un remplacement de cadre-plancher,
présenter le's éléments, contre-percer la cloison centrale (1)
sur la tole de plancher (2). Contre-percer les joves
latérales (3 'sur la traverse arriére et les longerons
centraux.

Contre-percer le couvercle (4) sur la traverse arrigre,
fixer I'ensemble.

Assurer |'étanchéité des 3 fixations 'sous tole de
plancher par un bouchon de mastic 306.

DEPOSE

Dan's le cas du remplacement d'une vitre brisée :

- 'sur chaque face de la vitre, poser une feuville de
papier encollé, pour éviter de répandre le's éclats.

Fermer les volets d'aération.

Boucher 'espace entre la planche de bord et lo

vitre,

54 356

Préparation de lo vitre

Chausser la vitre de 'son joint caoutchouc (1).

Poser la vitre 'sur une table protégée.

Introduire dans !'encoche du joint caoutchouc une
ficelle (2) diamétre 3 & 4 mm sur le pourtour du joint
en ayant soin de la faire croiser sur 10 cm environ g
la partie inférieure et vers un angle.

48 950.83




ETANCHEITE

“Avant la mise en place du joint caoutchouc 'sur la
vitre, prévoir un cordon de mastic 306, appliqué en
fond de la gorge (3).

L'étanchéité entre caoutchouc et encadrement tdle

{4) sera foite aprés montage sur le véhicule, avec une
pompe a main.

REPOSE

Présenter la vitre munie de 'son jaint par 'extérieur,

B TV = R e

- les extrémités de la ficelle pendant vers |'intérieur,

. Cadrer la vitre par rapport a |'encadrement, la main-
tenir et appuyer a |'endroit du croisement de la
ficelle.

De l'intérieur de la voiture, tirer successivement ‘sur
chaque bout de ficelle, en commengant par la partie
inférieure de la vitre ce qui o pour effet de relever
la languette du joint qui se rabat & |'intérieur, coif-
fant ainsi |'encadrement.

Un aide placé a l'extérieur facilite par pressions
successive's 'sur la vitre |a mise en place du joint
caoutchouc. : -

La ficelle retirée,s'assurer que le joint adhére
Terminer la 'sortie de la ficelle par la partie 'supé- " parfaitement et parfaire I'adhérence au moyen de
rieure de la witre. quelques coup's de maillet cooutchouc.

L-29




codes 5095 5139 Remplacement de 'enjoliveur de pere-brise ou lunette arriére

Enjoliveur métallique

i

| .

| ,~

‘ Les enjoliveurs de pare-brise et de funette arriére
sont constitués de deux parties reliées par des clips.

La witre étant en place sur la voiture, la pose de chaque
partie de |'encadrement s'effectue successivement,

avec une ficelle (1) de diamétre 3 @ 4 mm coulissant
dans un tube cuivre (2).

Engoger la ficelle dans la rainure (3) dv caoutchouc ov
se logera I"enjoliveur.

Présenter cet enjoliveur et le positionner 'sur la vitre. ' 59334 1

20t tirisg,,

Lt

Engager le bord intérieur de I'enjoliver dans la
rainure, .
Tirer la ficelle vers le centre de la vitre en appuyant
fortement 'sur I'enjoliveur (4).
La ficelle en se dégageant a pour effet d'ouvrir les

. deux lévres de la rainure, facilitant ainsi |'entrée de

I'enjoliveur dans le caoutchouc.

Les deux parties de |'enjoliveur étant en place,
-faire glisser les clips pour assurer la jonction. $933% 1

Enjoliveur plastique

Les véhicules nouveaux modéles recaivent un profil : :

‘enjoliveur en plastique (E).

La pose sera facilitée en utilisant |'outil Car.438.

Cet outi! engagé dans la rainure a pour effet d'écarter o .

les lévres (L) dy profil et permettre un bon position-  Effectuer le raccordement au centre de la partie
nement de |'enjoliveur. ' infénieure. '

L-30




_GARNITURE DE | AVILLON:; ' _ ' ~ |

DEPOSE - REPOSE code 7038

Montage de la gamiture intérieure de pavillon

La garniture inténieure de pavillon est maintenue
en place sur les supports latéraux et la traverse
ra 1 ]
supénieure de hayon, par le pincement d'une baguette
carton cousue a plat sur percale.

La frise.est fixée & la traverse 'supérieure de pare-
brise par trais vis parker, et aux extrermte's par les
supports pare-soleil ' |

DEPOSE

Déposer la frise (troi's vis et les deux 'supports
pare-soleil).

Dégager la baguette carton du support de garniture
_sur tout [e pourtour, en écartant le 'support latéral
(1) avec 'outil représenté ci-contre, prendre

des précautions afin d'éviter toutes coupures de la

percale.
Retirer les arcz aux.
Déposer |'ensemble.

" REPOSE

Remettre en forme le ‘support latéral (1) en utilisant
la partie iinférieure de I'outil pour obtenir la cote de J
4 mm entre support et profil d'encadrement de porte. D
Engoger la baguette carton cousue .4 la percale, dans

'son ‘support arriére, sur la traverse supemeure de

hayon. . —

Aprés cette mise en place, sertir légérement ou" ' | , w
marteau ce support pour maintenir la garniture.
Former le's arrondis en engageant les cartons dans

leurs logements, . ' |
Mettre les arceaux en place de |'arniére vers I'avant.
Fixer la frise a I'aide de trois vi's parker. A 55203
Partant des arrondis arriére, engager les bagwettes
carton entre le profil latéral et |e support degarni- :
ture (voir croquis). A 120 mm
B = 45mm
C = 4mm
A "avant, le bout de la baguette 'sera replié sous la g ; gg r::grés
frise, qui sera fixée a ses extrémités par les supports F = 0,5mm

'pare-soleil.




LANCHE DE BOR

DEPOSE - REPOSE
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= 57095

DEPOSE

-
-

Déposer le tableau de bord fi xé par deux boulons (1)
et la vis de fixation entre support et tablier.

Retirer la patte de maintien du faisceau. 2
Tirer le tableau de bord vers ‘soi. \ WI
Déposer les 5 vis situées entre la partie supérieure de - ' ¢
la planche de bord et le pare-brise, ainsi que les 2
vis d'extrémité (fleches).

Déposer :

- les. 4 vis des supports inférieurs de planche de bord (3).
- le cendrier et le carter de désembuage (4).

Couper le joint d'étonchéité 307 a Vintérieur de |'ouie
d'oération.

REPOSE

Mettre en place les vis et leurs rondelles 'sur la partie
supérieure de la planche de bord.

Lo metire en place et lo fixer {fleches).

Assurer |'étanchéité des 4 vis (3} par un bouchon de

mastic 306.

Reposer le carter de désembuage, centrer les deux .- - -

onifices, 'sous la planche. Asssurer |'étanchéité des ouies d'aération par un
Reposer le tableau de bord. - cordon de mastic 307 ou pistolet, .

L-32




A partir des modeéles 1967 : O,

DEPOSE

Déposer :

- le volant fixé par 3 vis sous le cache. - 7 \ .
- les commandes d'élairage et clignotants. - coses \/
- les 3 iinterrupteurs (1) et le lave-vitre (2).

- mettre le support triangulaire de volant, un angle
vers le haut, ofin de faciliter le dégagement de la
planche de bord en (4).

- retirer les 5 vis (5).

(la plus grande au centre).

- les 2 vis dans le vide-poches {6).

- les 4 wis de fixation infénieure (7) avec entretoises.

REPOSE

A la repose, s'assurer que la patte de fixation du

rétroviseur (8) est bien en place.

Le remplacement des volets d'aération (9) nécessite \ .

lo dépose de la planche de bord, pour avoir accés aux L \ ;! . \
. e \ o,

chips (10). ‘ T ==

La baguette enjoliveur (11) fixée par nivets en fabri- : =

cation, pourra étre remplacée et maintenue par vis d

tdle ou par petite's vis avec écrous et rondelles (opé- : s 2

e
b,

N : . : - ®
ration & prévoir avant repose de la planche). B
' - ' =

Pour [a repose de I'ensemble, opérer dans 'ordre _
inverse de la dépose. . 88 3891




CEINTURE AVANT -

EMPLACEMENT DES POINTS D' ANCRAGE
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CEINTURES ARRIERE

ADAPTATION DES POINTS D'ANCRAGE

Pour les véhicules ne possédant pas lespoints
d'ancrage, il est possible de procéder a cette
adaptation.

Nous vous indiquons ci-dessous les cotes de
percage et de position des renforts.

1 - Traverse de réservoir

2 - Renforts de passage de roue
3 - Patte encadrement de hayon.

Plancher - passage de roue

A= 625mm
B=380 mm
C=335 mm

Panneau de custode

D =210 mm
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ORIGINE des INCIDENTS

Une entrée d'eau est 'souvent difficile a localiser
avec précision, car la présence d'eau dans un véhi-
‘cule peut avoir des origines diverses suite & un
cheminement complexe.

‘D'autre part, il n'est pas rare de constater que la
seule orientation d'un véhicule peut provoquer des
infiltrations plus ou moins importantes, alors qu'un
passage de ce méme véhicule a la douche ou au jet

a forte pression ne provoque ‘aucune entrée d'eau.

Les infiltrations sont généralement dues :

- a un mauvai's accostage des toles assemblées par

soudure électrique par points,

a I'éclatement d'un point de ‘soudure électrique.

- & un «loupér d'application de mastic d'étanchéité
sur les joints d'origines.

- & une mauvaise application des caoutchoucs d'étan-
chéité des vitres,

- a la sortie, vers l'extérieur, des vis a téle fixant

les différentes garnitures.

au mauvais positionnement des joints de porte, ou

obturateurs caoutchouc.

4 la mauvaise application des bouchons sur renforts

de ceintures de sécurité débouchant 'sous ploncher

ou passoges de roves.

Méthode de recherc'he.

Pour toute recherche de fuite, il est conseillé de
commencer par les parties basses du véhicule et

remonter progressivement vers |es zones suspectées, .

De plus, pour mener au mieux les recherches, enlever

la boue qui s'accumule sous les passages de roves

et les cotés d'auvent, (ce qui permet de voir si les

joints d'étanchéité sont convenablement appliqués).

D'une maniére générale, le test doit etre effectué
dans une premiére phose avec un jet pulvérisé a fort
debit et moyenne pression (de 3 a 5 bars) princi-
palement dons les passages de roues et dans une
deuxiéme phase & I'aide d'un jet sous faible débit
let faible pression.

Un décrassage efficace peut éire effectué a I'oide
d'une machine & vapeur, complété ensuite par un’
passage av jet,

Nous attirons votre attention sur I'emploi de ces
différents types de machines, en effet,
marquons que pour des pressions ‘supérieures d
3,5 bars des décollements de mastic.

Un examen, méme sommaire, de I'ensemble du véhi-
cule aprés dépose des moquettes, tapis ou garnitures
facilement accessibles oriente généralement sur le
ou les points d'infiltrations.

nous re-

Ne pas oublier que l'eau provenant d'un défaut
d'étanchéité a l'arrigre peut apparaitre et stagner

a I'avant et réciproquement,

Utilisation des produits d'étanchéité
p

- Aprés réparation ou remplacement d'éléments de la

carrosserie, il est nécessaire d'appliquer sur les

joints un cordon de mastic correspondant d la quullte

de finition que I'on veut obtenir.

Afin d'assurer une bonne présentation, les joints

visibles devront &tre protégés par une couche de'
quue a la couleur du véhicule.

M-2




""MASTIC 306 POUR ELEMENTS AMOVIBLES

A utiliser pour tous les joints non apparents, en

particulier : :

- entre les éléments amovibles avant leur mise en
place.

- avant ou aprés la mise en place des différents
vitrages (pare-brise, lunetie arriére, custode, etc...).

Reste souple et filtrant.
Seche -superficiellement @ |'air en 5 minutes mais
reste collant, '

En cas de passage en étuve, prévoir un temps de -

séchage & |"air de 30 minutes minimum.

Emploi

En tube : opplication directe.
- En cartouche : au pistolet mécanique ou pneumatique,

ou d la pompe a main.

Dans le cas d'une peinture fraiche, prendre garde &
I'agression possible de certains nettoyants tel que
diluant cellulosique etc...

Nettoyage

Nettoyage de I'excédent de produit ou des outils
avec :

- dégraissant,

- White Spirit.

- Essence F,

- Alcool.

MASTIC 297 POUR ELLEMENTS SOUDES

Peut &tre ‘uppliqué sur tous les joints apparents ou

non, sur tole peintes ou nues, mais convenablement

nettoyees.

Doit &tre déposé sur des surfaces propres et séches.

Peut &tre peint sans risque de transparence dons |

laque.

Reste souple dans le temps.

Hors poussiére 5 minutes oprés lo: pose. Cristal-

lisation définitive variont suvivont |'épaisseur du

cordon.

Avant passage en étuve :

- de 60 a 70 °, attendre 2 heures environ le séchage
‘a |'air ambiant.

- de 70 a 90 °, attendre 6 heures.

- & 100 ° et plus, ottendre 12 heuvres pour laisser
échapper les solvants.

Emploi

En tube : application directe. .
En cartouche : au pistolet mécanique ou pneumatique
ou @ la pompe & main.

Nettoyage ou lissoge des joints

Nettoyage de l'excédent de produit ou des outils
avec diluant cellulosique ou White-Spirit,

Lissage au pinceau humecté d'ecu, acétone ou
White-Spirit.




POINTS PRINCIPAUX D'ETANCHEITE et D'INSONOR| SATION de la CARROSSERIE
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Chaque cordon sera extrudé et lissé suivant la

Apres réparati on ou remplacement d'éléments de la qualité de la finition que ['on veut obtenir.
carrosserie, il est necessaire d'appliquer sur les

joints d'assemblage (et ceci principalement dans le Afin d'assurer une bonne présentation, certains
cas de soudure électrique par points) un cordon de joints devront etre protégés par une couche de laque
mastic 297 ou 306. ad la teinte du véhicule.
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Coupes des joints de masticage

- 68557

1 - Charniére de volet.
2 - Pavillon. 1
3 - Tablier

7 - Pavillon. :
8 - Profil d'entrée de portes. 3

M-5

10

1
68560

9 . Pavillon.
10 - Renfort de panneau de custode.
11 - Panneou de custode.

GB561
12 - Panneau de custode.
13 - Passage de rouve.
14 - Aile arriére.
P - Boulette de mastic.
15
16
68562

15 - Passage de roue,
16 - Ploncher arriere.

4




17

17 - Profil d'encadrement de portes.
18 - Pied arriare.
19 - Panneau de custode.

22

68564 8

20 - Profil d'encadrement de hayon.
21 - Tole de liaison,
22 - Pavilion.

23 - Profil d'encadrement de hayon.
24 - Tole de liaison.

25 - Pavillon,
26 - Charniére.
23

28

© 68566 1 0

23 - Profil d'enc;:rdrement de hayon.
28 - Panneau de custode.,

68563 7

11

29 - Joue de plancher arriere.

30 - Lisse de caisse.

68568 12

31 - Ploncher arriere.
32 - Joue de plancher arriére.

35

68569 1 3

33 - Profil d'encadrement de portes.
34 - Pied avant.
35 - Panneau d'auvent.

37

38 14

36 - Profil d'entrée de portes.
37 - Panneau de custode.

M.6 38 - Profil clipsé.




Détail des lignes de masticage

68550 A : : 68551 B

Charniére inférieure de pied avant.

68552 C 68553 D

Gousset supérieur de pied milieu. Charniére supérieure de pied milieu.




Gousset inférieur de pied milieu.

Partie inférieure de pied arriere.-

{

it

i

i

Tabliers latéraux.

Sur le tablier coté droit, assurer |'étanchéité du coffre
a batterie sur son pourtour. '

M-8




FOURGONNETTE

Application de cordons de mastic 297 en (C) aux
ligisons indiquées en traits forts.

. . 56307.3

| .)ﬂ‘ﬁw_“ ‘

" 56247.C 56245C




MANIFESTATIONS - CAUSES - REMEDES

CADRE PLANCHER

78116

L'éranchémté entre la carrosserieet e cadre-plancher
est assurée par lamise en place de bandes de mastic
de section triangulaire (M).

De plus, sur la traverse arriére, il y o liev d'gjouter
un cordon de mastic 306 entre les deux lévres du
profil.




Remedes (coupe A)

- S'assurer que les tdles sont bien joihtes aux
liaisons 1 et 2 Coupe A.

Aprés nettoyage, protéger ces zones par application
de produit insonorisant. ' '

- les accostages intériurs seront protégés par du
mastic 306 ou par du produit insonorisant avant la
repose des feutres,

Prévoir également d'enduire de produit insonorisant
les faces avant P et arriére P du cadre plancher.

Remedes (coupe B) . .

Appliguer par |'intérieur le mastic_en bande 503 entre
le ceinturage de caisse et le cadre plancher 6.

- Dons les cas particuliérement difficiles, envisager
de soulever la carrosserie afin de repositionner les
joints de mastic en bande 503,
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Remé&g; {Coupe ()

- Soulager les vis de fixation (22). Pour renforcer
le joint Existant, extruder du mastic en bande 503
entre la traverse et le plancher en (21).

- Resserrer les vis (22).

- Pulvériser un produit insonorisant sur les toles de
fermeture arrigre (P) par le dessous du plancher.
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Fixations diverses (tapis, ceintures, relais et pontets)

Manifestation de 'incident

- Présence d'eau sous les tapis des caves avant ou
arriere,

Causes

a) - Mauvaise tenue ou déboitage d'un diabolo de
fixation de tapis.

b) - Protection inefficace des romaines de fixation
des ceintures de sécurité dans lacave arriere
(29) (pour les anciens véhicules).

¢) - Trous dans les caves avant.(30) et arriére (31) ;
ceux-ci assurent la fixation des pontetsdemain-
tien de la commande de frein a main.

d} - Trous (32) sur I'accostage de la traverse arriére
permettant la fixation du palonnier de frein amain.

7 Remedes

a} - Remplacer ou repositionner le diabolo de fixation
de tapis.

b} - Par dessous leplancher, bouchonner les romaines

(29) avec du mastic 306.

c) et d) - Ol:;ture_.r Ies_trous (30) (31} (32) par une
boulette de mastic 306.

Dans tous les cas, il est conseillé de compléter
I'étanchéité par une application locale de produit
insonorisant par le dessous du plancher.
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PARTIE AVANT ET LATERAL

: Momani‘pure-bri_se - Gouttiére de pavillon {coupe A et B) S

- Présence d'eou sur la semelle de panneav d'ouvent Reméde
a lo portie intérieure du pied avant ou sur le plan-
cher de cave avant. - Apporter une attention particuliére ¢ |'aspect des

joints de soudure (1).

- S'assurer que le joint {2) n'est pas fissuré ou

, : _ interrompu.
- L'eau s'infiltre entre les tdles, suit le profil Yoder '
(3) Coupe A, s'écoule jusqu'au pied avant et tombe - Corriger le défaut au mastic 297. Effectuer aprés
sur le plancher de cave avant. séchage une retouche de peinture. '

Panneau d'auvent - Baie de pare-brise (Coupe C).

- Présence d'eau sur la lisse de coisse derrigre I%
'pied avant et sur le plancher de cave avant,

Reméde
- , - Le fait que I"aile avant 'soit en place, le diagnostic
- Por I'extérieur (4) et (5), s'assurer qu'aucune peut &tre rendu plus difficile. Dans ce cas, agir
infiltration n'est possible, la corriger éventuel- . par I'intérieur en protégeant |'assemblage (4) par
lement gqu mastic 297 avec retouche a la plume. une application de mastic 297.
Lisse de caisse - Pied avant et arriére (Coupe D et E)
- L'eau longe la lisse de caisse ou le longeron
latéral, pui's s'écoule dan's la cave avantou arriére,
Remeéde

la partie supérieure.
la jonction avec la lisse de caisse.
. @ la jonction panneau d'auvent, lisse de caisse,

[= 7

- La protection des trous est rendue difficile par le
manque d'accés entre le longeron latéral et la lisse

(=TI

de caisse.

- Il est donc souhaitable de protéger cette zone'en - Reformer la semelle av niveau du raccordement (3)
intervenant par !’intérieur comme le précise le aprés avoir extrudé du moastic en bande 503 entre
croquis E (3). la lisse et |le longeron,

- Refaire au mastic 297 le joint intérieur (1) en - Completer la jonction (3) par un cordon de mastic
insistant particuliérement : , 297.

Baie de pare-brise - tablier (Coupe F)

- Présence d'eau sur les tablettes ou sur le tapis de
cave avant.

Remede

- Aprés nettoyage sur la longueur du joint, effectuer
vne retouche au mastic 297 dons les zones sus-
pectées (X).
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ETANCHEITE ENTRE PAVILLON ET TABLIER

Afin d'améliorer ['étanchéité entre pavillon (P) et
tablier (T), le bord relevé du tablier est supprimé et
remplacé par un bord relevé sur la partie inférieure
du pavillon, & partir des modéles 1974,

Cette modification a entrainé le remplacement du
joint collé sur le capot avant par un joint g levre
(J} clipsé sur le bord relevé du pavillon.

Coupes A
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Interchangeabilité

Pour les modeles antérieurs au modale 1974,

1 - Montage d'un pavillon comportant un bord relevé

Il y a lieu de couper le bord relevé du tablier et de

: monter un joint & lévre,

‘2 - Montage d'un tablier ne comportant pas de bord

relevé

il y a liev de refaire localement le bord relevé du
tablier.
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TABLIER

Points & protéger

Aprés chaque intervention, s'assurer de |'état des
bague's caoutchouc.
Protéger éventuellement par une boulette de mastic

306.

Yue de I'intérievr du véhicule

Y\\z\\\ L/

1 - Commande de starter. : 9.

2 - Boitier de pédale. ]0

3 - Commande démarreur,

4 - Support de pédale d'accélérateur. ]2
5 - Départ chauffage. 13-
6 - Fixation tablettes vide-poches (droite gauche). 14 -
7 - Fixations coté d'auvent, 15 -
8 - Levier de changement de vitesses, 16

Commande d'ouverture de capot.

- Purge chouffage.

- Colonne de direction.

Cablage du combiné.

Lave-vitre et flexible de compieur
Conduit lave-vitre.

Frein a main.

- Cablage ou combiné.







CHAUFFAGE

Manifestation de !'incident

- Présence d'eau sur le tapis de cave, au-dessous
du bloc de chauffage.

- On peut également observer des fuites o la jonction
du boi tier de chauffage avec la platine (17).

Couse

- L'eau projetée contre la grille de la trappe d'aé-
ration tombe en gouttelettes dans fa boite @ eau

(14), coupe C.

- Une partie de ces gouttelettes vient contre le
_radiateur de chauffage (15), fleches coupe A, et
pénétre au travers du faisceau, ou ressort a la
partie inférieure du joint de la platine (17),
figure A et coupe C.

Nota

L'eau qui posse au travers du radiateur est géné-
ralement projetée brutalement vers la grille d'aé-
ration {lavage au jet, levage automatique, voire trés
forte pluie avec vent violent avant), Ces conditions
sont 'souvent particuliéres et non systématiques.

Remeéde

- Dans le cos de la platine de chauffage (17), res-
serrer les vis de fixation (16) pour comprimer le
joint caoutchouc (17).

- Dans le caos du radiateur, si cet incident aun
caractére repétitif, prévoir la mise en place d'un
déflecteur tdle fixé par-rivets POP dans la boite g
eau au-dessus du radiateur {15).
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CLOISON DE CHAUFFAGE

Carter d'ouie d’aération

Cause

- Mouvais positionnement ou fissuration du mastic
d la liaison avec la traverse (11) ou mauvaise
application du mastic en bande (12).

- Le trou (I3) prévu pour. la fixation des anciens
modéles de planches de bord n'est pas bouché
(coté droit seulement).

Remede

- Basculer le volet d'aération sur la planche de
bord, par I'intérieur, vérifier |'efficacité du joint
(11}, le retoucher éventuellement au mastic 297.

- Contrdler le joint (12), le parfaire éventuellement
par du mastic en bande 503.

- Le trou (13) pourra &tre protégé en utilisant une
bande de téle courbe enduite de mastic 297 qui
sera engagée par ['ouie d'aération,







Cloisons latérales

Manifestation de I'incident

- Retombée d'eau syr les tablettes vide-poches, le
vehicule étant légerement incliné sur le c6té droit
ou gauche,

{ A) Cette photo représente l'intérieur de la boite &
eav avaent la mise en place du pavillon en fabri-
cation.

Cause

- Joint de mastic mal positionné ou insuffisant de
part et d'autre des cloisons latérales (1) autour
des fixations intérieures de frein a main (2) ala
partie inférieure gauche de la boite o eau ou &
la liaison (4) avec le tablier, figure A et coupe B.

Reméde

- Retouche rendue particuliérement délicate du fait
de l'inaccessibilité de ces cloisons.

- Pour remédier a cet incident, deux possibilités;

- Déposer la planche de bord. Par les ouies d'aé-
ration (3}, figure A et coupe B, refaire les joints
intérieurs au mastic 297 en (1) et (4} avec un pis
tolet muni d'une buse longue ou & la,spatule,
insister particuliérement d la sortie des vis de
fixation de frein @ main en (2).

- L'acees aux cloisons latérales, d |'accostage
avec le tablier (en pointillé) (4) et aux vis de
fixation intérieures du support de frein & main,
est obtenu en déposant fe boitier de chaouffage
fixé en (5), figure D. Cette opération nécessite de
refaire partiellement le remplissage - dv systéme
de chauffage. '







Fixation du cablage principal

Manifestation de |'incident

- Par forte pluie, ou en tunnel de lavage {trappe
d'auvent ouverte), on observe la présence d'eau
sur le tapis dans la cave avant.

Cause

- Dans la gamme Renault 4, on distingue deux types
de direction, ['une dite & colonne rigide, 'autre
a liei'son par cardan (6}. .

- Dans le premier cas, un collier fixé en (7) maintient
le cablage principal.

- Dans le deuxiéme cas {véhicules plus récents),
le cablage est déporté et le collier n'existe pas.

- Subsiste le trou (7) qui, en fabrication, est bouché
par une boul ette de mastic genre 306 par |'intérieur

de la boite @ eau avant assemblage du pavillon en
fabrication.

Remede

- S'assurer que le trou {7) est convenablement protégé.

- Suivant |'importance du défaut, mettre en pface une
boulette de mastic 306 ou une touche de mastic 297.

- Prévoir une petite retouche a la plume.







Fixations intérieures de frein a main

Monifestation de I'i'nc-ident

- Présence d'eau sur le tapis de cave avant.

- Sur tablette vide-poches,

Cause

- Mauvaise étanchéité des deux fixations intérieures
du support de frein & main (8) qui débouchent &
['intérieur de la boite a eau.

Remede

- Démonter les 4 vis de fixation du support de frein
4 main,

- Interposer entre le support et la traverse supérieure
de toblier un cordon de mestic en bonde 503 au-
tour des 2 vis (8) cdté boite a eau, en ayant soin
de faire pénétrer le masfic dans le filet des vis.




‘ C66 iE ) Commande de volet d'aération

Manifestation de |'incident

- Présence d'eau sur le tapis de la cave avant. Remede

- Desserrer partiellement les vis a tole qui main-
Cause tiennent le systeme d'arti culation.

- Interposer autour de chaque vis un petit cordon de

- Possibilité d'un passage d'eau par les fixations mastic 306. entre la traverse supérieure de tablier,
de I'ensemble de la commande de volet d'aération le support du secteur cranté (9) et la platine de
(9) ou (10). la manette (10).
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Coffre a batterie

Manifestation de |'incident Remede
- Présence d'eau sur la tablette vide-poches droite
ou sur le tapis de cave avant.
- Déposer la batterie.

- Arroser par l'intérieur du capot moteur le logement
de la batterie, vérifier par l'intérieur du véhicule

Cause
les entrées possibles.

- Masticage défectueux du coffrage support batterie - Corriger le défaut au mastic 297 sur le pourtour du
par |'intérieur de I'habitacle. coffrage et dans les angles (12) c6té moteur.










ENCADREMENT DE BAIE DE PARE-BRISE

Monifestation de I'incident

- Présence d'eau sur les tablettes vide-poches ou
sur le plancher de cave avont sous le tapis.

Cause’

- Mauvaise tenue du joint de pare-brise {surtout pour
les joints non pourvus de profils enjoliveurs).

Figure A,

- L'eau s'infiltre généralement dons les angles
inférieurs entre le joint et le listel de baie (19)
ou s'écoule entre la traverse inférieure de pavillon
et la traverse supérieure de tablier en (20).

- Déformation de |'encadrement de baie:

- Les tdles ne sont pas jointives entre les points de
soudure électrique,

- Protubérance provoquée par un éclat de soudure
av niveau d'un point.

Reméde

- Fonction de l'importance de I'infiltration, un mas
ticage périphérique du pare-brise entre joint et tdle
peut étre suffisant. Mastic 306 appliqué avec une
pompe.

- Le meilleur résultat sera obtenu en opérant comme
suit ; -

. Déposer le pare-brise. _

. Redresser et planer le listel de baie (19) figure A.

. Sur la partie inférieure (21), figure B, mettre a
cheval sur le listel une bande adhésive (22).

. Remplacer le joint si celui-ci donne des signes

. de vieillissement (déformations, craquelures,
déchirures, etc...). _ ]

. Avant repose du pare-brise (avec joint sans enjo-
liveur), prévoir un cordon de mastic 306 sur le
pourtour de !'encadrement de baie appliqué dans
I'angle (23), figure C.

. Afin de favoriser |a sortie de I'eau qui risque de
s'accumuler entre la lévre extérieure du joint
caoutchouc et la tdle d'encadrement de baie,
mettre en place en (24) figure D, dans les angles
inférieurs, une petite cale qui fera office d'écou-
lement.
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PANNEAU DE CUSTODE

JOINT de VITRE (Coupe A)

- Ecoulement d'eau par le joint de vitre sur les garni-
tures de passage de roue.

Remede

- Procéder a une extrusion de mastic 306, entre le
joint de la vitre de custode et |'encadrement mé-
" tallique suivant {(4).

COUVRE-_JOINT DU'PROFIL DE COTE DE CAISSE (Coupe B)

- L'eau peut s'écouler :

. derrigre le pied arriére,

. sur la partie avent du passage de roue,

. le long de la lisse de caisse pour retomber dans
les caves avant ou arridre.

Remede

- Déposer le couvre-joint (1} et les agrafes.
- Planer les accostages de toles.

- Assurer {'étanchéifé sur le chant des téles par du
mastic 297 en (2) ov par un cordon de mastic 306
appliqué en fond de gorge du couvre-joint avant
sa mise en place. Insister particulidrement aux
egtréfnifés supérieure et inférieure du couvre-joint

(3).

- Vérifier également la liaison pied arriére, panneou
de custode {4).

PANNEAU-PIED ARRIERE (Coupe C)

- Infiltration d'eau & la jonction panneau de qustode
partie supérievre de pied arriere. L'eav s'écoule i
le long du panneau de custode ousurla partie avant
de passage de roue figure C! ' )

Remade

- Vérifier le joint (5) et le retoucher au mastic 297.

. Comme le montre la Coupe C, possibilité de faire
un cordon de mastic 297 & la jonction extérieure

(1Y) _

Prévoir une retouche & la plume.
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PASSAGE DE ROUE ARRIERE, PLANCHER DE CAISSE ET PASSAGE DE ROUE PANNEAU DE CUST_ODE

MOULURE D'AILE

Manifestation de 'incident

- Présence d'eau sur [e passage de roue ou sur le

- plancher arriére de caisse. ’

Coupe A

« L'eau s'infiltre ;

. a le ligison passage de roue, panneauv de custode

(1.

. & la jonction passage de roue, plancher de caisse

(2),

. par [a bague caoutchouc de passage du fil de feu
arriere. '

Coupe B

. Protection inefficace des vis de fixation d'aile
arriére (3). :

- Mongue ou mauvais serrage des vis de fixation

des garnitures de custode ou de passage de rove

ui débouchent par I"extérieur du passage de rouve.
q p .

- 35

Remedes

Coupe A en (1) et (2)

- Corriger les défauts d'étanchéité par ub‘plicotion
de mastic 297.

Coupe B

- Protéger les vis de fixation concemées.

- Replacer la bague passe-fil-de feu arriére et par- .
faire son étanchéité par une boulette de mastic

306.

Dans tous les cas, il est conseillé de parfajre ces
étanchéités par une application de produit insono-
risant par le dessous du passoge de roue dons.les
zones suspectées en (4) et {5), coupe B.

Coupe C

- Enduire de mastic 306 I'extrémité des agrafes (1)
par l'intérieur du coffre. '




PORTES LATERALES (encadrements et couvlisses de vitres)

Menifestation de I'incident

Coupe A

- Inhltruhons par les entourages de portes, entre le
joint d' étanchéité et la carrosserie.

Coupe B

- L'eav s'écoule par le dessus de lo glissidre de
vitre coulissante, le long du bandeau de porte
ou entre le. panneau de garnissage et le caisson
de porte.

Cuuse

Pression insuffisante du joint caoutchouc d'étan-
chéité sur la carrosserie.

--Le talon du joint est mal collé sur le chant de
porte.

- Les ajourages d'écoulement dans les coulisseaux
sont partiellement obstrués ou mal positiennés
par rapport oux 3 dégagements prévus sur le
panneau extérieur de la .porte en (1), figureC.

- Le mastic 306 qui assure la finition entre I'enca”
‘drement de vitre et le cadre de porte peut déborder
et géner la sortié de I'eau en (1), figure C.

- Coupe D, les vis de fixation du cadre de vitre sont
mal serrées ou inexistantes -et laissent posser
'equ a I'intérieur du caisson de porte.

Remede

- Repositionner ou rémplacer le coulisseau de vitre,
afin que les écoulements soient rendus efficaces.

- Corriger ou refaire le joint de finition au ‘mastic
306 (3) en ayont soin d'éviter la zone inférieure
E; figute C, ce qui fovorisera la sortie de I'eau.

- S'assurer de la bonne tenue des vis de fixation du
cadre de vitre (4) ou d'un mangue éventuel de
celles-ci, principalement dans la zone (E) figure C.
Interposer une boulette de mastic 306 sous les
tétes de vis (4), coupe D.
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CHARNIERES DE HAYON

Manifestation de I'iricident

- Comme ['indique la coupe A, I'éau s'infiltre en
(3) entre la charniére et la gouttiére de pavillon,
's'écoule dans les montants d'encadrement de hayon
(1) pour ressortir dans les emboutis situés a la
partie inférieure des montants.

- La coupe B précise qu'une entrée d'eou est pos-
sible au niveau de la t3le de.ligison et du ponneau
de custode {4). Cette eau ressortdans les emboutis
de plancher arriére, '

Cause

- Masticage défectueux entre le charnon et la gout-
tigre de pavillon (3), coupe A, ou & la jonction
panneau de custode, tdle de licison (4), couvpe B.

Remede

- Effectuer la reprise du masticage d'origine & la

jonction (3), coupe A, 'sur le pourtour de la semelle

“de la charniére et dla liaison, panneau de custode,

‘t8le de ligison. Prévoir une retouche de peinture
a la plume. '







LIAISON ENCADREMENT INFERIEUR, HAYON

Monifestation de |'incident

- Entrée d'eav par les talons du joint caoutchouc
dans les angles inférieurs du hayon.
Aprés avoir cheminé sous le joint, |'equ apparait
dans fe véhicule entre le joint d'étanchéité et la
partie inférieure du hayon au-dessus de I'embouti
(3) du plancher de caisse.

- A |'ouverture du hayon, retombées d'eau par les
ajourages supérieurs {4) sur le plancher de caisse.

Cause

- L'infiltration de I'eau dans cette zone est due au
décollement ou au mauvais positionnement du joint
du hayon lors de sa mise en place ou a I'usage.

- Entrée d'ecu possible :

. par les fixations de monogrammes,

. par ['éclaireur de plague de police, .

. par les fixations de la plaque de police (super-
plaque).

Remede

- Décoller le talon du joint d'étanchéité.

- Nettoyer soigneusement les parties en contact
avec la tole et procéder au recollage de ce joint.

- Si le joint est défectueux, envisager le rempla-
cement,

- Protéger les fixations diverses sur lo porte de
coffre par boulette de mastic 306.
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GENERALITE .

DEGRAFAGE, DECOUPE et SOUDURE

Pour toutes les opérations de mécanique, électricité,
ferrage, sellerie et étanchéité qui ne sont pas dé-
crites dans ces remplacements, mais néanmoins
comprises dans les opérations groupées carrosserie,
se reporter aux pages précédentes du présent manuel,

Dans le cos ou la carrosserie o subi des dommages
importants, le remplacement d'éléments constitutifs
est a envisoger, mais auparavant, il est nécessaire
de procéder dun éventue! redressage au vérin hydrau-
lique.

Cette opération ayant pour but de se rapprocher au
maximum de lo forme primitive,

DEGRAFAGE DES POINTS DE SOUDURE

1

.

. 3/ 5 P
Le dégrafage de deux éléments soudés par soudure

électrique par points peut s'effectuer : 2

. & 1'aide d'un burin ou d'un outil tranchant, mais

g
cette méthode entraine des déformations ou des _

déchirures sur la piéce restant en place.

. de meilleurs résultats seront obtenus en affUtant
un forét de diametre 6 mm de la facon suivante :

Cet affitage devra comprendre une pointe de centrage
(1) et une trés légére pente (2) de maniére que fes
bords d'attaque (3) portent les premiers sur la péri-
phérie du point de soudure et assure un découpage
correct.

A noter que si fa pente (2) est trop importante, on

risque de découper le contour rapidement, alors que

la partie centrale (4) ne sera pas entamée P = 0,4

mm environ,

L'élément restant en place devra &tre en bon état,

pour permettre une bonne tenue des points, trous 67000
rebouchés au chalumeau, toles dressées et décapées

{sans trace de rouille, de peinture ou d'apprét).

Y
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Détail de I'opération de dégrafage

- yn extracteur de point de soudure «PICKAYANT»
a été homologué (voir MR, 172).

Cet extracteur équipé de fraises en acier spécial,
interchangeables et réglables, se monte dans le
mandrin d'une perceuse électrique standard.

Pointage du point - outil A

] - -
2 - 3 - Découpage périphérique - outil A outil B
4.5-

Découpage de la pastille centrale - outil B,

@ ®""

DECOUPAGE DES TOLES

Le découpage d'éléments de tdlerie peut s'exécuter
de différentes manigres en fonction de I'importance
du remplacement 4 effectuer.

l.es materiels a utiliser peuvent étre ;
- cisaille 8 main, scie & métaux pneumatique ou
manvelle, grignoteuse pneumotique,

Pour vous faciliter les opérations d'ajustage, les
coupes pourront étre exécutées suvivant la méthode
ci-dessous applicable dans son principe & toutes
les opérations similaires (pour exemple, panneau
tatéral de Renault 5).

N-4




L'operation sera facilitée en utilisant des gobarits
de tracage 1.- 2 - 3 préleves dans des éléments
inutilisables pour la réparation.

Prendre soin de découper ces calibres en conservant
des emboutis caoractéristiques qui permettront un

centrage précis et des coupes définitives, tont sur
la piéce accidentée que sur la piéce neuve, et qui
éviteront les montages a blanc pour ajuster I' élément
neuf. '




SOUDURE SOUS GAZ DE PROTECTION

Certaines opérations de ce document font état de
soudure sous gaz de protection décrite dans le fasci-
cule A - 150 dv MR. 103 dont nous vous rappelons
quelques points principaux.

La préparation et |'gjustage des pleces s'effectuent
d'une facon clessique.

Procéder avant soudure & quelques essais sur des

chutes de tole de méme épaisseur afin d'obtenir un

réglage correct.

Pour la soudure, tenir la torche 1égérement inclinée

de facon & apercevoir I'arc. :

L'extrémité de la torche doit &tre maintenue a une

distance de I'ordre de 5 mm de lo piece & souder.

Soudage & plat

Pour un droitier, opérer de gauche & droite et inver-
sement pour un gaucher, lo buse légérement inclinée
vers soi.

Soudage vertical

Il est a effectuer de hout en bos.

’L'emploi d'un poste de soudure sous goz de pro-
tection permet, entre autre, d'effectuer des remplo-
cements partiels d'éléments qui n'étaient réalisables
jusqu'a présent que lorsque ['accés était possible
afin de «rattraperi la soudure.

Ce «rattrapagen ou «planages, obligatoire dans une
soudure oxyacétylénique en bord & bord ne s impose
plus avec cette méthode.

Cet oppareil peut également &tre utilisé lors du rem-
placement d'éléments de structure du cadre-plancher
(longerons, traverses) et dans ce cas, remplacer la
soudure électrique par points dans les endroits
inaccessibles a la pince.

EMPLACEMENT DES FAISCEAUX ELECTRIQUES

Pour éviter des incidents lors de découpes et de

soudures d'éléments de carrosserie, nous vous indi- '
quons le parcours des cidblages électriques o I'in- :
térieur de la superstructure.

‘-..___ .
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CADRE,R;ANCHER
CONTROLE A LA PIGE

CONTROLE AVANT DEPOSE DES ORGANES MECANIQUES

Avant d'entreprendre la réparation de la carosserie d'une voiture méme paraissant |egerement
accidentée, il est nécessaire d'effectuer une série de mesures de controle.
Ces contréles permettront, entre autre, de vérifier que les éléments du cadre plancher ne

présentent pas. de déformations importantes, qui nécessiteraient, alors, la dépose des
organes mécaniques pour remise en état du véhicule sur le marbre de contréle.

. Pour effectuer ces controles, le's outillages mis & la dispositions des réparateurs sont les

suivants : i

- la pige de controle Car 44 et ses compléments
- les bancs mixte de contrdle et de réparation.

Ces outillage s permettent de déterminer a coup sir,
si lercadre-plancher @ subi une déformation qui
intéresse les points de fixation des organes
mécaniques. ~

Ce diagnostic est important, car il est a la base de
toute réparation ou remplacement d'éléments consti-
tutifs du cadre-plancher.

Pige de contrdle

La pige de contrdle Car 44 permet d'effectuer sur les

véhicules de 1o gamme Renault 4 et dérivés, deux

séries d'opérations de contrdle distinctes :

- En partant de la traverse centrale, contrdler lo
traverse avant, le's longerons avant et arriére.

- En partant de la traverse centrale, contréler lo

position de's organes mécaniques du train avant.
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Comparer :

Pour la portie

ot — — wmed — amd i D
" ] [

-C

2 a3 3 =3 3 I

B par rapporta P.2 -

n

n
n
n
L
L]
n

Ensemble de's mesure's conseillées 'sur la partie avant et arniére du cadre plancher.

P.
P.
P.
P.
P.
P.
P.
P.

B'
Cl
C
J|

K|

- G par ropporta P.2
Pour ia partie

o uum



Longerons avant

s

‘l

G T

54 7841

Comparer :

Les points de référence a contrdler B et B’ sont
matériclisés par les trous sur les goussets de fi-
rants de chasse en partant des trous pilotesPlet P2

1° - La longueur P1-B en trait continu, a la longueur
P2-B' en trait interrompu.

20 - La longueur P1-B' en trait continu, a le longueur Fixer la poinfe au trou pointeau représenté por la
P2-B en trait interrompu. fléche.
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Train avant

547851

Comparer : Les points de références a contrdler, 'sont les 1
points C et C' matérialisés par les vis de fixation
de rotule droite et'gauche en partant des trous

pilotes P2, P1.

2° - La longueur P1-C' en trait continu, & la longueur Fixer sur la régle, la painte au trou painteau,
P2.C en trait interrompu, : représenté par la fleche.

1° . La longueur P1-C en trait continu, & la longueur
P2-C' en trait interrompu.
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omparer :

S

e — =

o —re)

1° - La longueur P1-J en trait continu, & la longueur

P2.3" en trait interrompu.
2° - La longueur P1-J' en trait continu, & P2-J.

Répéter I'opération ci-de'ssus en prenant K comme
point de référence.

Les points de référence a controler 'sont les points
J pivot de direction et K pivot de fusée.

Mettre en place 'sur la pige, o double pointe
Car. 47.
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Partie avant des longerons arriére

1 P -
e U 0
AW, —

L =
547831
Comparer : :
Les points de référence a contrdler sont les trous

1° . La longueur P1.G en trait continu, & la longueur ~ pilotes borgnes de's goussets G et G' de longerons,

P2.G' en trait interrompu. en partant des trous pilotes P1 et P2,
2° - La longueur P1-G' en trait continu, & la lengueur Fixer sur la régle la pointe au trou pointeau

P2-G en trait interrompu. représenté par la fleche.
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Partie arriere des longerons arriére

Wb

L1

547831 545411

Comparer :

1° - La longueur P1-H en trait continu, a la longueur

P2-H' en trait interrompu.
Les points de références o contrdler 'sont les paints

2° < La longueur P1-H' en trait continu, a la longueur H et H' qui 'sont les trous pilotes des longerons en
P2-H en trait interrompu. partant de's trous pilotes P1 et P2,
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BANC DE REPARATION CARROSSERIE

DEFINITION DU BANC RENAULT

Car. 08-01

Il se compose :
- d"un bati,
- de supports,

Le bati

Il a subi des évolutions :
- Car. 08, en fer U de 140 mm, Car. 08-02
- Car. 08-01, fer U de 160 mm.

- Car. 08-02, fer U de‘ZOO mm {seul disponible au
MPR). ' '
- Car. 08-03, roues pour rendre mobiles les batis Car. 08-02.

59 359 .1

Car. 08-04

- Car. 08-04, ensemble bati Car. 08-02 plus les roves Car. 08-03.

Seuls, les batis Car. 08-01 et 08-02 permettent de
passer les efforts de redressage qui sont donnés por
un vérin sous la forme d'une équerre ou d'un vérin
tireur-pousseur.

Les supports

Ce sont des gobarits qui donnent lo position dans
'espace des différentes pidces de tolerie et en parti-
culier, des points de fixation des organes méca-

nigues.

lls permettent donc le contrdle de ces points, la mise

en place des éléments neufs, la remise en ligne des De plus, il convient de veiller a ne pas déformer
parties redressées, Mais en aucun cas, ils ne doivent les supports par |'intermédiaire d'efforts appliqués
etre pris comme points d'appui des outils hydrau- sur la caisse (laquelle risque également des défor-

liqgues ou mécaniques de redressage. mations au niveau des points de contrdle).

N-15




Mise en place des supports Car. 286 sur le biti

. 50
52
- - —= - - - ~ _ - - R |
/ v\\ |
o oo oﬁ Eoo‘o I - p ) oo o o ooo oo 13 00
1 2 T g
| R I S - = N I
e 0 0 o E o o - a o ] 00 © 0000 o ©co o o
y .
, N
.. B I C — D E . 68766, 2
B 647,5 mm
C 704 mm
D = 942 mm
Vérifier les-cotes et diagonales suivant le tableau, E = 832 mm
présenter un cadre-ploncher neuf et effectuer le F ©1.073 mm
piétage de chaque support sur les longerons du bati G = 1.992,5mm
par des goupilles coniques diamétre 6 mm, longueur H 2.545,5 mm
30 mm. Ce piétage facilitera les montages suc- o= 775 mm
cessifs de supports sur le bati. K = 178,55 mm




CADRE-PLANCHER avec seulement le train avant complet dépqsé |

Deposer la partie centrale du tuyou d'échoppement

L§ I

Mettre en plece les supports

(50) Centrage des longerons arridre.

(52) Centrage de la partie centrale du cadre-plancher,
(53) Centrage de la partie arriere des longerons avant.
(55) Centrage des longerons avant.

DIFFERENTS CAS D'UTILISATION DES SUPPORTS (pour contrale et réparction)

CADRE-PLANCHER evec seulement le train arriere déposé

50

Déposer les contre-lames de pofe-chocs avant lo
partie centrale du tuyau d'échappement.

Mettre en place les supports

{50) Centrage des longerons arriére.
' (51) Centrage des longerons centraux arriére.
\ ' (52) Centrage de la partie centrale du cadre-plancher.
\% ' (53) Support de la partie arriére des longerons avant
L}~ 68710 .3 et controle de la position des trous de fixation
N-17  de barre anti-roulis,

¥




%@ ' CADRE-PLANCHER nu

L% Mettre en place tous les supports 50 - 51 - 52 « 53 et

|-~ 68712 .3 3.

Points de fixation des supports sur le cadre-plancher

Ssppori N° 50 Support N° 51

Centrage de lo portie avant de' chaque longeron
arrigre porles trous de fixation des paliers intérieurs

- : ‘ de bras de ‘suspension.
Centrgge de la partie arriére de chaque longeron Centrage de la partie arriére des longerons centraux

oriere dans le trou pilote inférieur de diamétre par -les trous de fixation des paliers extérieurs de
4mm. o bras de suspension.
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Support N° 52

Centrage de la partie centrale du cadre-plancher par
Les trous-de passage des plasti-rivets de fixation

du tapis caoutchouc de la cave avont.

Ce support est d'une largeur égale a la tole de

plancher,

Support N° 53

AL

i

-688551

Centrage par vis (diamétre 7 mm) longueur 35 mm de

lo partie arrigre de chaque longeron avant ‘par les

trous de fixation arriere de barre anti-roulis. -

Le trou du plasti rivet servant de point dé rétérence
a été déplacé de A en B. :

Pour utiliser le support, prévoir le percage d'un trou
A, diamétre 8 mm sur fe plancher. K

Les nouveaux supports comportent un point de cen-
trage sur les trous de fixation des carters de pro-
tection des ancrages de barre de torsion.

Support N° 55

Centrage de la partie avant de chaque longeron avant
par les trous de fixation du train avant.

N-19




ASSEMBLAGE TOLERIE

A S A,

COUPES D'ASSEMBLAGES TOLERIE

Ces coupes situent iles différentes superpositions
des tdles, mais ne correspondent pas obligatoirement
avec des zones de découpage conseillées pour la
réparation, Ces derniéres étant décritent dans les
méthodes opératoires qui suivent.

Les sections numérotées sur les dessins ci-dessous
représentent les principaux assemblages d'éléments
de tolerie constituant la carrosserie,

BERLINE
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1 .
68489 ' : 658497
Coupe 1 Coupe 4
1 - encadrement de hayon 1 - encadrement de hayon

2 - tole de liaison
7 - passage de rove . -

2 - tole de liaison
3 - pavilion

Coupe 2 Coupe 5

1 - encadrement de hayon
2 - tole de lidison

3 - pavillon

4 - renfort de charniére

5 - charniére -

8 - plancher arriére
9 - traverse arriére

6684
o1 66494 .1

~ Coupe 3 . Coupe 6

1 - encadrement de hayon .
2 - tole de liaison ' 3 - pavillon
6 - ponneau de custode 10 - traverse supérieure de baie avant
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3,
///ﬁ
/'?/l
7
4 12 Coupe 9 68497

3 . pavillon {partie inférieure)
14 - teblier {portie latérale)

. 15 .
. ' 14
11

68495 ) Coupe 10 68498

14 - tablier {portie lotérale)

Coupe 7 15 - panneau d'auvent

3 - pavillon (partie inférieure)

11 - tablier cloison centrale
12 - traverse principale de tablier
Coupe 11 68499

14 - tablier (partie lotérale)
16 - console avant droit
17 - coffre & batterie

12
' 1
68496
Coupe 8
Coupe 12

. 68500
13 - cloison de [igison entreé tablier et traverse
principale 18 - panneou d'cuvent
14 - tablier (partie lotérale) 19 - téle de liaison




Coupe 13

68501

18 - ponneau d'auvent

2 - pied avant

21 - gousset inférieur

22 - profil d'entrée de portes

Coupe 14

687502 .1
18 - panneau d'auvent

20 - pied avant

21 . renfort de charniére

22 - profil d'entrée de porte

Coupe 15

66503 1

3 - pavillon _
12 - traverse principale de tablier
22 - profil d'entrée de portes

=
3
22

Coupe 16 68504

3 - pavillon

22 - profil d'entrée de portes

3
10
Coupe 17 22 68505

3 - pavillon
10 - traverse supérieure de baie
22 - profil d'entrée de portes’

Coupe 18

3-pavillon || @ 68500
22 - profil
23 - gousset supérieur
24 - doublage de pied miliev
25 - montant supérieur de pied milieu
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Coupe 21 68509

Coupe 19 24
68507
24 - doublage de pied milieuv
26 - charniére
27 - renfort
28 - pied milieu

Coupe 22 685101

3. pavillon
6 - pannecu de custode
32 - renfort de panneau

6
Coupe 20
58508 22

24 - doublage de pied milieu

28 - partie inférieure de pied milieu Coupe 23 68571
29 - gousset inférieur

30 - lisse 6 - panneou de custode
- 31 - renfort inférieur 22 - profil d'entrée de portes
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Coupe 25
68513
30 - lisse
33 - joue de plancher arriére
22 34 - plancher arriére
Coupe 24 68512
6 - panneav de custode
22 - profil d'encadrement de portes
32 - pied arriere
7 6
Coupe 26 Coupe 27
— 68514 .1 . Era— 68515 .1
6 - panneau de custode ' 7 - passage de rouve
7 - passage de roue 34 - plancher arriére




Fourgonnette (partie avant, identique a la Berline).
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Coupe A Coupe B

1 - montant supérieur de pied milieu
2 - gousset supérieur

3- panneau latéral

4 - équerre de gousset

5 - doublage de pied milieu

6 - renfort inférieur de doublage

7 - gousset inférieur de pied milieu
8 - pavillon cabine

9 - pavillon fourgon
10 - profil d’encadrement de portes




Coupe 2

14

3

" Coupe 3 68521

3 - panneau latéral
11 - pavillon

12 - brancard de povillon -
13 - longeron central

14 - [isse arriére
15 - encadrement

16 - vitre fixe

17 - vitre coulissante :
18 - bande de calage : Coupe 4 bis
19 . coulisse de vitre T

Coupe 4

68523

20 - bande d'éiunchéilté cooutchouc
21 - passage de roue {partie supérieure) Montage d'une vitre fixe sur panneau |atéral.
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25

Coupe 5 l

l_23 - porte arriére de fourgon
24 - pied latéral de hayon

26 - ‘plaq'tji'affer renfort

‘27 - gousset arrigre de ligison

22

23

Coupe 6 '
E— 68524

12

e

68526

Coupe 7

3 - panneau latéral
11 - pavillon fourgon
12 - brancard ]
21 - passage de roue
22 - encadrement de hayon




Coupe d’assemblage tolerie pour fourgonnette allongée

78 292




=T 3 CADRE PLANCHER

Le cadre plancher, de conception iidentique pour
tous les types de véhicules, est constitué par une

armature de traverses et de longerons en tole Particularité Modéle 72

emboutie ou pliée sur laquelle est soudée la tdle

de plancher, : Adjonction d'un tunnel renfort sous le plancher.
" Le M.P.R. ne livre que le cadre-plancher avec

L'ensemble est peint au "trempé” par immersion cet élément. || peut &tre monté sans difficultés

dans un bain de peinture. sur les modéles ontérieurs,

Partie avant

Répertoire des pieces

1 - Boitier support de tirant ' Fourgonnettes Allongées
2 - Tole de protection moteur

3 - Traverse inférieure avant ' 14 - L.ongeron central

4 - Traverse avant _ 15 - Plancher

5 - Doublure de traverse avont

6 - Longeron avant

7 - Face laterale avant

'8 - Gousset de caissori

9 - Plencher des pédales : .

10 - Longeron central _ NOTA -
11 - Téle centrale avant Pour le détail des éléments vendus par le M.P.R,,
12 - Plancher se reporter au catalogue de piéces de rechange

13 - Unit avant, spécial réparation corre spondant.




Partie Arriére |@l@

Berline et Fourgonnette télée et Break {vitré)

Répertoire des pieces

J - Traverse milieu
2 - Traverse arriére
3. Face latérale arrigre
4 - Faoce centrale arriére ' -
5 - Doublage de longeron :
6 - Longerons arridre
7 - Support d'amortisseur
8 - Téle de fermeture de longeron
9 - Renfort de pare-chocs
10 - Traverse de réservoir




Fourgonnette tolée et Break (vitré)
Allongée

78 334

Répertoire des pidces

1 - traverse miliev

2 - traverse arriere

3 - face latérale arriére
4 - face centrale arrigre
6 - longeron arriere

7 - support d'amortisseur
8 - tole de fermeture

10 - traverse de réservoir
11 - allonge de longeron
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Fourgonnette tolée et Break (vitré)

A”ongée

Fourgonnette tdlée et Break (vitré) S

Le codre-plancher de la fourgonnette "Longue”
dérivé de la fourgonnette normale est augmenté de
120 mm entre la traverse centrale et la traverse
arriére.

De plus, les longerons arriére sont prolongés de
80 mm par adjonction de goussets boulonnés en
bout de longerons. _

Ces modifications donnent un allongement total
de |a superstructure de 200 mm. -
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%@ SUPERSTRUCTURE

Berline

La superstructure est composée d'éléments en tole
d'acier emboutis, assemblés par soudure électrique
par points.

En fabrication apres montage des éléments de

tolerie, la caisse est dégraissée et pui's protégée d' une
solution phosphatante, avant d'étre plongée dans

un bain de peinture d'apprét (procédé dit au trempé).

1 - Pavillon
2 - Traverse supérieure de. baie
3 - Traverse inférieure de baie
4 - Cloison centrale
5 - Support batterie
.6 - Partie latérale de tablier
"7 - Console avont
8 - Partie centrale de tablier
9 - Coffre chauffage-radiateur
10 - Panneau d'auvent

68531

15

543444

11 - Joue de plancher

12 - Pied avant

13 - Profil c6té de caisse
14 - Plancher arriére

15 - Pied miliev -

16 - Lisse

17 - Pied arriere

18 - Passage de roue

19 - Panneau de custode
20 - Encadrement de hayon




Fourgonnette tolee break (vitré)

1
2
3
o)
6
7
8
12 10 1 9
36311
1 - Pavillon fourgon 13 - Profil encadrement porte avant
2 -~ Traverse 'supérieure de hayon 14 - Joue de plmdier
3. Courbe centrale de pavillon 15 - Panneau d'auvent
4 - Plancher amiére 16 - Partie latérale de tablier
5- Pied latéral de hayon 17 - Console avant
6 - Traverse inférieure de hayon 18 - Partie centrale de tablier
7 - Panneau latéral 19 - Cloison centrale
8 - Raidisseur de panneau |atéral 20 - Support batterie
9 -Passage de rouve 21 - Troverse inférieure de baie
10 - Pied miliev 22 - Traverse 'supérieure de baie
11 - Lisse inférieure ' : 23 - Pavillon cabine
12 - Lisse ' 24 - Cloison chauffage - radiateur.




Fourgonnette tolée et Break (vitré)
Allongée -

PRI,

1 - Pavillon cabine
2 - Traverse 'supérieure de baie
3 - Renfort de pavillon
4 - Arceau de pavillen
. 5 - Pavillon fourgon
6 - Gousset inférieur pied milieu
' 7 - Lisse .inférieure
8 - Renfort de pied milieu
9 - Panneau latéral vitré
10 - Panneau latéral
11 .« Renfort de panneau vitré
12 - Brancard de pavillon
13 - Gousset supérieur de pied arriére
14 - Pied arriére :
15 - Doublage de pied arriere
16 - Possage de roue arriére :
17 - Plancher arridre S e
18 - Traverse de plancher arniére '
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EPOSEDELA CARROSSERIE

P

code 4103

DEPQSE

- Déposer les 23 vis réparti es 'sur le pourtour. |

Déposer la batterie en prenant soin de séparer les
fil s de masse, des fil's d'alimentation, »
Débrancher les fils d'alimentation, phares cligno-
tants avertisseurs.

Déposer le capot avant.

Vidanger le systéme de refroidissement.

Débrancher les raccords souples d'climentation coté
boitier de chauffage. '
Désaccoupler ;

- le levier de commande de vitesses au support de
radiateur et a la sortie de boite.
- la colonne de direction au Hector,

Déposer la commande ou le cable :
.

- de starter,

- de démarreur.

- d'acceléroteur,

- de tachymétre,

- de frein 4 main.

- de débrayage.

Débrancher ;

- la dynamo.

- le raccord de vase d'expansion.

- le tuyau d'échappement & la sortie du coté d'auvent
et sur le raccord de pipe.

< les sorties du maftre-cylindre,

- 'arrivée d'essence a la pompe.

Débrancher ;

- le tuyau a la goulotte du réservoir d’essence.

- le support roue de secours.

- le fil d'alimentation de la jouge a essence (a coté
du maftre-cylindre ou ou réservoir suivant letypedu
véhicule).

- les fils d'alimentation de feux arriére.

Soulever la carrgsserie a l'aide du palonnier (il n'est
pas nécessaire de faire décoller les roves).

- & I'aide d'un chalumeau oxyacétylénique muni d'un
bec a fort débit, chauffer par l'intérieur du véhicule
les surfoces d'oppui sur toute la périphérie de la
carrosserie,

IMPORTANT -

NOUS ATTIRONS VOTRE ATTENTION SUR LE
FAIT QUE CETTE CHAUFFE DOIT ETRE MO-
DEREE AFIN D'EVITER LE R!SQUE D'INCENDIE
(déposer le réservoir) OU LA DETERIORATION DE
LA PEINTURE.




code 4177 REMPLACEMENT .

DEPOSE

Dégrafer les points de soudure aux ligisons.

- (D) doublage.
- (B} longeron avant.

REPOSE

Présenter la traverse et I'ajuster a |' aide des quatre
boulons de fixation de la boite de vitesses.

Effectuer les soudures por points oux [igisons,

. (D) doublage

. (B) longeron avant. 54 7461

‘ REMPLACEMENT PARTIEL DE LA TRAVERSE AVANT

Le remplacement partiel peut &tre envisagé dans lo
mesure o) la déformation n'atteint pas la ligison
traverse, longeron,

Le raccordement des deux piéces sera effectué par
soudure oxyacétylénique (S) ou sous gaz de pro-
tection, '




S

REMPLACEMENT

-

DEPOSE

Dégrafer les points de soudure aux [iaisons.

- (A) couper a la scie au droit de la jonction des lon-
gerons.

- (B) longerons et doublage.

- (F) longerons.

REPOSE

Positionner le doublage,
Effectver les soudures aux liaisons.

Par points :

. (A)

sur les longerons.
. (F) s ong
Positionner la traverse et effectuer les soudures
oux ligisons ;

. {B) longerens.

. (D) doublage.




f

code 4179

Le remplacement d'un longeron gauche ou droit
nécessite |"emplei du banc de contrdle et de répa-
ration équipé des supports Car. 286.
Le remplacement portiel du longeron n'est pas con-

seillé,

DEPOSE

Aprés avoir découpé la traverse avant, découper e
longeron au ras du plancher des pédales.

Déposer la foce latérale par découpe au ras du lon-
geron en (B} et a 20 mm des nervures en (A) et par
pergage des points de soudure en {C) sur le plancher,
en (D) sur la tole de plancher,

Si la face latérale est endommagée, la déposer par
percage des points de 'soudure (E) sur la face avant
de longeron latéral,

Déposer une pertie de la tole centrale par découpe
a la scie en (F) dans {'angle et au ras du longeron,
puis percer et lamer [es points de soudure sur le
plancher des pédales et la tale de plancher.
Pour déposer la partie du longeron encastrée dans
le plancher des pédales, percer de part en part les
points de soudure sur la face inclinée en (G) ainsi
que les points de soudure de la languette sur la tole
de plancher et le plancher des pédales en (H).
Puis, découper le longeron pour percer les points
de soudure sur la tdle de plancher en (K} au droit
de la fixation de barre antiroulis.
Dégager |'élément.
Avant la mise en place des éléments neufs, planer
_les pinces de soudure du plancher des pédales et
.de le tole de plancher. '

‘ iPréparation des piéces neuves
i =

Prévoir une peinture de protection des piéces inac-
cessibles aprés montage ; longeron, tole centrale,
face latérale (peinture a la poudre de zinc).

Prélever sur la tole centrale neuve un gousset per-
mettant une soudure par recouvrement avec la partie
restant en place.

Sur la face latérale changer ['orientation du bord
tombé pour permettre la soudure par recouvrement
avec longeron.

547491

g




al D>

REPOSE

Engager le longeron et fe brider sur les supports

n® 53 et n® 55, mettre en place |'entretoise infé-

rieure du frain ovant, assurer 1a cote A = 324 mm

entre les supports de direction.

Souder par points le longeron ; :

- sur [e plancher des pédales aux points (G) avec
les porte-électrodes inclinés, a l'extrémité inac-
cessible, exécuter les points de brasure ou sous
gaz de protection dans les trous percés sur le
plancher des pédales,

- sur lo tole de plancher, en exécutant les points
de soudure de la languette avec les porte-élec-
trodes fongs en (H).

Mettre en place la face lotérele (essemblée par re-
couvrement avec lo partie restée en place) et le
gousset de tdle centrale, les souder sur lo tole de
plancher et le plancher des pédales. La soudure des
bords tombés verticaux en (L) et (M}, ainsi que la
soudure sur la face avant du longeron milieu (E) sera
exécutée sous goz de protection ou par soudure
oxyacétylénique,

Ne pas omettre la soudure du plancher des pédales
sur la foce supérieure des longerons en (N).

Exécuter des bouchonnages sous goz de protection
du longeron sur la tole de plancher au droit de la <
fixation de la barre onti-roulis en (K). : Yoo ‘ 547511

Flinirion

Les trous préalablement percés sur le plancher des
pédales en (G) seront bouchonnés.

Assurer |'étanchéité par ['opplication du produit
insonorisont,




Monter sur la pince :

. . N 56693.2
56691-2

- des porte-él ectrodes longueur maximum = 350 mm.

équipés d'électrodes : A .

inférieure E = 65 mm _

supérieure F = 45 mm,

Epaisseur d souder : 2,5 mm.

Attention ou réglage de la.pince a souder.
Epcisseur a souder sur caisson ; 3,5 mm.
Epaisseur a souder sur plancher : 2,5 mm.

56692-2

o—_1
Pendant [a soudure du longeron, assurer la cote A =
324 mm par un gabarit de fabrication locale, boulonné
. dans les deux trous de fixation du carter de direction.




Renforcement des longerons avant (pour véhicules vmauvaises routes

Dans le cas de changement d'un longeron avant.

Adjonction d'un renfort extérieur sur chaque face des
longerons.

Adjonction d'un gousset intérieur liant les longerons
a lo tole de ploncher.’

Pose des renforts extérieurs.

Pose des goussets intérieurs,

Nettoyer et redresser soigneusement les portées de
soudure de renfort (décapant & peinture, brosse
métal lique). ’

Présenter le renfort de longeron, vérifier sa portée
particuliérement dans lo zone (Z).

Le bloquer avec des serre-joints et les vis de fixo-
tion des supports de train avant et de support moteur,
Exécuter uniquement & la pince a souder électrique
par points, la soudure aux points cerclés en (A).
Exécuter la soudure sous gaz de protection par
cordons aux points (B).

Sur fe cadre-plancher :

Faire .sauter les colliers de maintien de cana-
lisation, nettoyer et redresser soigneusement les
portées de soudure de gousset (décapant & peinture,
brosse métallique). '

Poser les goussets, bloquer avec des ‘serre-joints:
et exécuter la soudure électrique par points aux
points cerclés en (C) sur le longeron et le 'pluncher;.

Exécuter la soudure sous gaz de protection par
cordons des goussets sur longerons et plancher aux
points (D}.




code 4180 REMPLACEMENT

Consignes pour lo réparation :

Dans le cas d'un véhicule dont les deux longerons
avant sont accidentés, e remplacement sera faci-
lité par lamiseen place d'un ensemble avant complet.

Avec cet UNIT, les deux longerons assemblés en
fabrication offrent le maximum de précision d'assem-
blage garantissant ainsi la mise en place correcte
du train avont,

Cet UNIT comporte ;

- la traverse avant et sa doublure {1).
- les deux longerons (2),
- le plancher des pédales complet (3).

L'opération 'sera exécutée sur le banc équipé des

supports Car. 286 N° 50 - 52 - 53 et 55.

Dépose de i'élément accidenté

Préparation.

Avant de mettre en place le plancher sur le banc,
effectuer le percage des 8 points de soudure en (K)
dans la zone de fixation de la barre onti-roulis, pour
dégager la semelle du longeron.

A noter que ces trous exécutés sur la tole de plan-
cher permettront d'assurer l'ancrege du longeron
neuf par bouchonnages oxyacétylénique ou sousgoz
de protection.

547511

DEPQSE

Découper au chalumeau :

- les longerons ou ras du plancher
- I'ensemble du plancher des pédales.




Pour la tole du plancher des pédales : Pour les toles latérales et centrales :

5
N
HEN
£
—

o/

!F_
Découper .
- Horizontalement suivant (B) au ras du pli.
- Verticalement suivant (C) a 5 mm des nervures de
renfort, Découper :
- Les bords tombés de soudure des toles latérales - Horizontalement suivant (D) au ras du pli.
et centrales, et du plancher des pédales seront - Verticalement svivant {A) @ 5 mm des nervures de
laissés en place aprés avoir été arasés au scalex. renfort.

Preparation de |'unit

Sur chaque cdté .

- Découper sur la face avant en (1) une bande de tole
de 10 mm de large et de 105 mm de longueur pour
permettre o mise en place de la piéce en ayont
soin d'orrondir {'extrémité R = 5 mnt pour éviter
les amorces de rupture.

- Découper sur le plancher des pédales fes bords
tombés de soudure en (2) 6 5 mm des plis suivont
tracé, et percer des trous de diamétre 8§ mm en
(P), pour permetire |'ancrage par bouchonnage
avec les éléments restés en place.




|

REPOSE

- Mettre en place I'unit et le brocher sur les supports
n® 53 et 55, le plancher étant centré sur les sup-
ports n° 50 et 52, '

Effectuer les soudures aux ligisons.

- Par points

. (E) plancher des pédales
. {F) tole latérale
. (G) tole centrale.

- Por bouchonnage oyxacétylénique ou sous gaz de
protection :

. {P) dans les trous préalablement percés,

- Raccorder par petits cordons de brasure ou sous
gaz de protection {'élément neuf avec les parties
dv plancher des pédales et de la face avant restant
en place, sans omettre de souder les bords de lo o8 106
découpe (1).

m
m

- Aprés dépose du plancher du banc de réparation, ] ; _
effectuer la soudure per bouchonnage dons les _RE;‘_J
trous percés en (K} dans la zone de fixation de
| a barre anti-roulis.

Lt
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ONGERON ARRIER
LRI BT AR
REMPLACEMENT
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Répertoire des pieces

- (1) tole de fermeture de‘longeron
- (2) fourrure de longeron

- {3) face lotérale

- (4) tole centrale

- (5) plaguette entretoise

- {6) longeron arriére.

DEPOSE

Découper le longeren au ras de la traverse arriére
en échappant les pattes de fixation de la barre de
torsion du longeron droit.

Déposer la face latérale (3) par pergage des points
de soudure sur la traverse arriére.

Déposer la tole centrale par découpage ¢ la scie
entre les deux nervures de raidissement en (A} et
dégrafer [es points de soudure surla traverse arriére.

N.47

54068.2

Pour dégager le trongon du longeron encastré dans
la traverse arriere, percer de part en part les points
de soudure sur les faces inclinée et supérieure de
la traverse en (C) et (D), ainsi que les points de
souvdure de la languette sur la tole de plancher et
la traverse arriere en {B).

Avant la mise en place des éléments neufs, planer
et décaper a blanc les parties qui seront soudées.

REPOSE

Soudure du longeron.

Engager le longeron neuf dans la traverse arriére,
centrer sa partie -arriére sur le pilote du support n®
50, la partie avant sera maintenu par brochage des
trous de fixation du bras de suspension (E) sur le
support 51 {la fourrure étant en place sur le longeron
mais non 'soudée).




Souder par points le longeron ;

Sur la face inclinée de la traverse arriére avec un
porte-électrode supérieur X = 380 mm, un porte-
électrode inférieur Z = 300 mm.

Sur {a face supérieure de la traverse arriére (D) avec
les électrodes inclinés.

Sur [a tdle de plancher, exécuter les points de fixa-
tion de la languette avec les porte-électrodes longs.

Couper la partie avant de la tdle de fermeture du
longeron & la hauteur du soyoge {J) et ‘souder cette
partie sur la face supérieure de [a traverse.

Mettre en place lo face latéraie (3) et tracer la posi-
tion du bord tombé sur la fourrure du longeron.
Positionner la nouvelle t5le centrale {(4) de la tra-
verse, |'ojuster bord a bord avec la partie restante
en (A), et tracer lo possition du bord tombé sur la
fourrure du longeron.

Déposer la fourrure, effectuer la soudure par points
de |'ensemble, fourrure, face latérale, tdle centrale
aux repéres relevés (G).

Déposer le support n° 51 et metire en place ['en-
semble sur le longeron. i

Brocher les trous de fixation du bras de suspension
(E) et souder par points sur les cotés et le fond du
longeron, aprés avoir mis en place [a plaquette entre-
toise (5) qui sere fixée por deux points de soudure,
Effectuer la soudure par points des toles latérale et
central sur la tole de plancher et fa traverse,

La tole centrale neuve sera raccordée a la partie
restée en place par un cordon de soudure oxyo-
cétylénique (A),

La tole latérale qui comporte un bord tombé sera
fixée sur le longeron central par points de soudure
oxyacétylénique en (H).

Mettre en place la tole de fermeture du longeron,
vérifier I'entr'axe de 680 mm des trous de fixation
de la carrosserie et effectuer les points de soudure
électrique sur le longeron, Exxécuter la jonction avec
la partie avant déja soudée sur la traverse par un
cordon de soudure oxyacétylénique (J).

Finition

Les percoges des points de soudure effectués sur
ta traverse arrieére en (C) et (D) a la dépose seront
bouchonnés.
Assurer |'étanchéité par I'application du produit
insonarisant.




REMPLACEMENT

T

DEPOSE

Dégrafer les points de 'soudure aux liaisons.

- (A) sur le tablier

- (B) sur le pied avant et sur la traverse inférieure
de baie qu'il faut relever

- (C) sur le renfort de bavolet

- (D) sur la lisse.

En cas de remplacement de la joue dégrafer la ligne
de soudure E.

REPOSE

" Présenter ["élément neuf, 'ajuster en utilisant la
' I
porte et |'aile comme gabarit,

Effectuer les soudures.

-

- par points

. (A) avec le tablier
. (B) avec le pied avant et la traverse inférieure de
baie ou (E) pour la jove
. {C) avec le renfort de bavolet
. Par souduro-brasure ou ‘sous gaz de protection,
. {D) sur le bavolet

- En bord a bord.

. (S) I'orrondi supérieur de tablier.

" Application d'un cordon de mastic 297 aux liaisons :
PP .

- intérieures et extérieures (A) tablier
- intérieures {C} renfort de lisse
- extérieures (E) joue.

b
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code 4023 REMPLACEMENT PARTIEL

2

La dépose-repose du panneau d'auvent est identique
a ['opération précédente.

Pour le pied avant découper la partie endommagée
et prélever sur une piéce neuve la partie corres-
pondante.

Souder en bord & bord ces deux parties par soudure
oxyacétylénique ou sous gaz de protection.

TABLIER LATERAL

e p32
R R SR B R

REMPLACEMENT -

R R R

DEPQSE

REPOSE

- Par points

La dépose-repose du panneau et du pied avant est
identique oux opérations précédentes.

Dégrafer les points de soudure aux liaisons.:

- {F) sur la baie de pare-brise
- {G) sur la cloison centrale
- (K) sur la traverse inférieure de baie.

Effectuer les soudures,

. {F) avec la baie de pare-brise

54 6501 __

suivant acces.

- Par soudo-brasure.

. (K) avec la traverse inférieure de baie.

Application d'un cordon de mosti ¢ 297 qux liaisons:

- extérievres ' (F) baie de pare-brise.
- intérieures et extérieures (G) cloison centrale;

. (G) avec la cloison centrale ou par soudo-brasure

N - 50
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REMPLACEMENT

code 4051

DEPOSE

) N
- (A) Couper ou milieu des montants de pare-brise
- (B) Dessouder le pavillon qux ligisons encadrement
de portes, de panneau de custode, de hayon.

Pour éviter un dégrafage trop importarit des points
" de soudure, remplacer [a traverse supérieure de baie,

REPOSE

Présenter :
- ['élement neuf utiliser les portes comme gabarit.

- [e pare-brise pour ajuster la traverse supérieure de
baie.

Effectuer les soudures aux ligisons

Par points

- (B) encadrement de porte
- (D) traverse supérieure de baie,

Par soudure oxyacétylénique en bord & bord en (A), -

Application d'un cordon de mastic 297 aux linisons
d'encadrement (B),

543771




code 4168 REMPLACEMENT

La dépose-repose de la partie avant de pavillon et
de la traverse supérievre de boie est identique & lo
berline.

- DEPOSE

De la partie arrigére du pavillon de cabine, dégrafer
la ligne de soudure :

- «{H} & le liaison pavillon fourgon et pavillon de cabine,

56245 B

' REPOSE

, Sudure par points de la ligne (H).

Application de mastic 297 a !a jonction extérieure
pavillon de cabine et pavillon fourgon.

56245C
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REMPLACEMENT

56245¢C

code 4169

Dégrafer le pavillon aux liaisons.

- (H) pavillon fourgon et pavillon de cabine

- (J}.pavillon fourgon et panneau latéral

- (G) pavillon fourgon encadrement de porte de : N :
chargement. 4 SNENE N 562458

REPOSE
‘ 56 246.B1

Positionner le pavilion,
L'ajuster avec [es panneaux latéraux et le pavillon
de cabine.

Effectver les soudures

- par points

les liaisons . pavillon fourgen et pavillon de
cabine (H).
. pavillon fourgon et panneaux
latéraux (J).

- en bord & bord
. la liaison pavillon fourgon ence-
drement de porte de chargement(G).

- ———— e

Application d'un cordon de mastic 297 aux liaisons.

- extérieures (J) panneaux latéroux
- intérieures et ‘
extérievres (H) pavillon de cabine. N .53




= MIL
=T PIED MILIEU

REMPLACEMENT

DEPOSE

Dessouder le pied miliev aux liaisons.

- (J} la partie 'supérieure et la partie inférieure du pied
- (P) doublage de pied, profil yoder.

REPOSE

Utiliser les portes munies de leurs joints comme
gabarit.

Effectuer les soudures sous gaz de protection ou
soudo-brasure les ligisons,

- (J) partie ‘supérieure et inférieure
- {P) doublage de pied profil yoder.

Application d'un cordon de mostic 297 & la partie
supérieure et inférieure (J).

) code 4385 Remplacement partiel du pied milieu pour fourgonnette allongée
= | )

Déposer-reposer le ponneou latéral comme indiqué
page 65. , .
Le remplacement de lo partie inférieure du pied
mifiev peut &tre envisagé pour éviter un dégrafage
trop important du doublege et du renfort.

DEPOSE

Dessouder [a partie inférieure du pied aux liaisons.

- doublage de pied (A)

- bavolet (B)

- couper & la scie au droit de la partie centrale (C).
- le gousset sur le renfort {D).

N - 54




REPOSE

Positionner la partie inférieure du pied.
L'ajuster avec le panneau !atéral et la porte avant.

Effectuer les soudures aux ligisons

- par points

. {A) doublage de pied
. (D) le gousset 'sur le renfort.

- en bord g bord
. (C) la partie centrale.
- par soudo-brasure au sous gaz de protection
. {B) bavolet.
Application d'un cordon de mastic 297 & la jonction.

. (A) pied et doublage.

Remplacement du renfort de pied miliev et pied miliev complet -

el D

Qéposer et reposer.le panneau latéral comme indiqué
page 65.

DEPOSE

- Couper & la sciedans {"axe de la lumiére supérieure

du renfort (E).
- Dégrofer les points de soudure aux liaisons,
. supérieure pied miliev profil yoder {F)

. inférieure pied milieu bavolet (B)
. le gousset renfort de pied miliev (C).

REPOSE

- Présenter le renfort de pied et |'ajuster en recou-
vrement de la partie restant en place. Scier ces
deux parties puis les souder en bord a bord (E).

- Assembler le pied et sa doublure par quelques
points de soudure. Se servir des trous de fixation
de ceinture pour ajuster cette doublure,

- Positionner le pied et sa doublure & I'aide de la .

porte comme gabari .




Effectuver les soudures aux liaisons :

- ;iur points
. I'ensemble . pied et renfort A - .
pied et doublure (A) :
J—
C
- par soudo-brasure au sous gaz de protection ;

| i

. la partie supérieure de pied (F) et la partie
inférieure (B).

. le gousset renfort (C) avec {e bavolet,
. la partie supérieure du gousset renfort (C).

Application d'un cordon de mastic 297 oux liaisons.

- supérieure pied profil yoder (F)
- inférieure pied bavolet (B) C 78273
- pied et doublure (A).

Application de mastic colle a la jonction renfort
de pied et ponneau latéral,

code 4087 : REMPLACEMENT PARTIE CENTRALE

DEPOSE

- Découper la partie accidentée a la scie.
- Déposer les vis de fixation du bavolet avec le

cadre-plancher.

REPOSE

Tracer et couper la longueur correspondante sur la
piéce neuve ['gjuster g ['aide de la porte,

Effectuer le raccordement en bord a.bord par soudure
oxyacétylénique ou sous gaz de protection.

La finition sera assurée par un glacis d'étaim ou de

resine syntétique.




REMPLACEMENT

DEPOSE

Dégrafer les points de soudure aux ligisons.

en (A) sur le profil d'encadrement de porte en rele-
vant le panneau de custode en (P).

en (B) sur le passage de rove.

- en (C) sur la lisse.

- en (D) 1a partie supérieure du pied.

REPOSE

Présenter 1'élément neuf, !'ojuster en utilisant la
porte munie de son joint et |'aile comme gabarit.

4
=

Effectuer les soudures aux ligisons :

- par points
. {A) sur le profil d'encadrement de porte
. (B) sur le passage de rove
. (P) sur pannecau de custode.

- par soudo-brasure ou sous goz de protection

.{C) le bavolet
. (D) partie supérieure de pied

Application d'un cordon de mastic 297 aux licisons;

. {P) panneou de custode
. (D) partie supérieure de pied.

Application du produit inscnorisant sur la pince (B)
aprés montage de l'aile.




code 4184 REMPLACEMENT

DEPOSE

Dégrafer les points de soudure aux ligisons.

- en (A) sur I"encadrement de porte, aprés avoir dé-
posé le joint de recouvrement agrafé

- en {B) sur le pavillon

- sur 'encadrement de hayon

- sur le passage de rove (D)

- en (C) sur le pied arriére.

REPOSE 5’”! 'y
M/ "\

- ///
Présenter le panneau et |' ajuster en utilisant I'aile //" //

DR,
la porte et le hayon comme gabarit. // % S
Effectuer les soudures aux liaisons: s373.2 == /

- par points

.*m..

. {A) encadrement de porte
. {B) paviilon D

. sur ['encadrement de hayon,

- par soudo-brasure ou sous goz de protection 68514

. (D) passage de rove
. {C) pied arriére

Application d'un cordon de mastic 297 aux liaisons:

. (A) encadrement de porte

. (B) pavillon '

. encadrement de hayon

. (C) pied arriére

. (D) passage de roue, application du produit
insonorisant,

543723




Remplocement du profil arriére de cété de caisse _
a5

DEPQSE

Découper la partie accidentée g la scie,
Dégrafer les points de soudure aux liaisons:

. {A) passage de rove
. (B) gousset inférieur de pied et bavolet.

REPOSE

Tracer et couper lo longueur correspondante sur la
piéce neuve.

L'ajuster a I'aide de la porte.

Effectuer le raccordement en bord a bord par soudure
oxyacétylénique ou sous gaz de protection.

Effectuer les sovdures aux liaisons.

- par points 684801
. (A) possoge de roue.

- par soudo-brasure ou sous gaz de protection -

. (B) gousset inférieur de pied.




PASSAGE DE ROUE

REMPLACEMENT

DEPOSE

Dégrafer les points de soudure oux liaisons:

. (B) pied arriere

. (D) panneau de custode

. {E) plancher

. {F) encadrement de hayon.

REPOSE

Ajuster le passage de roue en utilisant 'aile et le

hayon comme gabarit,

Eftectuver les soudures aux figisons: -

- por points
. {B) pied arriére
" . (E) plancher
. {F) encadrement de hayon.

- par points d'ancrage de soudo-brasure ou sous goz
de protection,

. (D) panneau de custode
. encadrement de hayon {de I'intérieur).

‘Application d'un cordon de mastic 297 aux ligisons:

68696 .27

68514

. (B) pied arriére
. (E) de I"intérieur sur le plancher
. {F) encadrement de hayon,

Application de produit insonorisant aprés montage
de |'oile sous passage roue en insistont particulia-
rement sur les points B-D-E-




Remplacement passage de roue pour fourgonnette allongée code 4388 | |
- el s

Déposer-reposer le panneau latéral comme indiqué
page 65

DEPOSE

Dégrafer les points de soudure aux ligisons;

. (A) pied arrigre

. (B) renfort de pied orriére
. . (C) du plancher

. (D) gousset de plancher

. (E) bavolet,

REPOSE

Ajuster {'élément neuf &-1'aide du pied arriére et du -
plancher,

=

e

Effectuer les soudures aux liaisons:

- par points

. (A) pied arriére
. (C) plancher
. (E) bavolet.

3
- par points d'ancroge de soudo-brasure cu sous gaz el
de protection. _ 7 : : ﬁ @ ‘
. (B) renfort de pied arriére ' ‘ B\ /
. (D} gousset de plancher, : " ‘

Application d'un cordon de mastic 297 aux liaisons: ‘\ <>
. ’ lo

A-C-D-E- | N,
. Q( " 78275

Application de produit insonorisant sous le passage
de roue et sous le plancher.




code 4387 |Remplacement partie supérieuvre de passage de roue pour fourgonnette allongée

78302

L] .
Déposer et reposer le panneau comme indiqué page

63.

i
4
/
i
i
i,
\\\\ hl

.
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DEPOSE ez
Dégrafer les points de soudure aux ligisons:

. (A) pied arriére
. {B) arraser la pince jonction passage de rove
. Laisser une pince (E) d'environ 2 cm a la jonction

lisse de caisse pour permettre ['ajustage en recou-
vrement, -

REPOSE

S e—

Effectuer les soudures aux ligisons:
- par points

. (A) pied arrigre

. (B) passage de roue

. (E) pince d'accostage laissée en place.
Application d'un cordon de mastic 297 aux jonctions:

A-B-D-E-

Application du produit insonorisent ‘sous le passage
de rouve. '

D - lisse de caisse

B- passage de rove




NIT LATERAL ARRIERE o :
S B S P S “lﬁll —

REMPLACEMENT

% é'f/ .‘ / ,’Mi/’/ 7
!

o

543734

Dégrafer les points de soudure aux ligisons.

. (A) encadrement de porte
. (B) pavillon

. (C) bavolet -

. (D) pied arriére

. (E) plancher (gousset)

. (F) encadrement de hayon
. (P) plancher

543681

68515




= [ )~

REPOSE

Présenter I'élément neuf et |'ajuster en utilisant le
hayon et la porte arriere comme gabarit.

Effectver les soudures aux licisons: ,

- par points

. (A) encadrement de porte ;
. (B) pavillon

. (D) pied arriére -

. {F) encadrement de hayon

. {(P) plancher.

-~ par points d'ancrage de soudo-brasure ou 'sous goz
de protection ’

. (€) bavolet
. (E) gousset de plancher o
. (D) partie supérieure de pied arrigre,

WD i

Application d'un cordon de mastic 297 oux licisons; U =Yl

- =]
. {(A) encadrement de porte i """‘—"f"‘d"_:':-;: vl jlosbe==Z

. (B) pavillon =

. {C) bavolet

. {E) gousset de plancher

. (F) encadrement de ha yon

. {P) plancher.

‘Application de produit insonorisant sous :

- le passage de roue
L le plancher
. le bavolet.




ANNEAU LATERAL

e

REMPLACEMENT

codes 4058- 4036

DEPOSE

Pour les pinces de soudure (A) et (B), il n'est pas
nécessaire de dégrafer ces joints.

Découper au burin le panneau dans 'angle des bords
d'accostages avec le pavition et le pied milieu.

Dégrofer ensuite les liaisons :

. (D) lisse de caisse

. (E) passage de roue et pied arrigre

. (F) partie inférieure de pied arriére (plancher)
. (G) partie supérieure de pied arriére (pavillon}.

il
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REPOSE

Présenter |'élément neuf et |'ojuster en utilisant Ta
porte avant et la porte de chargement comme gabarit.

Le ponneau viendra se placer en recouvrement des
P .
pinces A et B de |"ancien panneau.

Effectuer les soudures oux ligisons:

Application d'un cordon de mastic 297 aux ligisons:

- par points
. (A) pi ili do-brasure). i
EBi p;icjlr:nleug (ou soudo-brasure) . (A) pied milieu (extérieur)
' (C) posso e de rove - . (B) pavillon (extérieur)
' (D) risse 3e caisse . (C) passage de roue (intérieur)
) , . . (D) lisse de caisse (intérieur)
. (E) Eussog? de roue et pied arriére (au soudo- ' (E) passage de roue et pied arridre,
rasure).
- par soudo-brasure ' Application du produi t in'sonorisant sous :

. (F) partie inférieure de pied arriére (plancher).
- le panneau

- par soudure oxyacétylénique en bord & bord. . - 1e passage de rove

. (G) partie supérieure de pied arriére (pavillon). - lo lisse de caisse.

‘ codes 4094| Remplacement panneau latéral de fourgonnette allongée

Le panneau de fourgonnette atlongée est livré sans
fe pied arrigre. Méme dépose-repose des points A-
B-C-D.

e

il

€

L

N

DEPOSE

Pour le pied arrigre arraser au scalex la pince (H).
Le panneau neuf viendra se placer en recouvrement
de cette pince pour éviter un dégrafage qui provo-
querqit des déformations importantes de la gouttidre. g ﬂ

T8 277




y

o L I I

Souder par points la pince (H). 7 | NU]U '
Applicgtion d'un cordon de mastic 297 a fa liaison

panneau gouttiére (H).
- application de mostic colle aux liaisons:
. pied arriére

. reidisseur
. pied milieu,

78278

Remplecement partiel du panneau latéral

Dans le cas de choc peu important, il est possible ﬁ};g
de remplocer partiellement le panneau. Cette solution : I:';—_i“fz "
offre un gain de temps appréciable, IS
| BJis

i

1
DEPOSE 11
Couper & la scie la partie supérieure (A) a environ
3 cm de la nervure du ponneau et en (B) perpen-

diculaire a la ligne {A).
Dégrafer les points de soudure (C).

Préparation

Préparer un soyage (B) sur le ponneav ¢ |'aide
d'une pince a soyer.

Prélever sur le panneau neuf une partie plus grande
de 1 ecm que la partie découpée sur le véhicule.

Préparer un soyage (A) sur la piéce neuve.

T,




REPOSE

Ajuster |a partie superieure

. (A) sous le panneau et la portie (B) sur le panneau.

Effectuer les soudures aux liaisons;

- par points

. (A) et (B):
. {C) doublage de panneau.

- par soudure oxyacétylénique en bord & bord

. (D} I'angle de feu arriére.

Finition

Application d'une fine couche de résine syntétique
aux ligisons (A) et (B).

Le surfagage a |'cide du glacis d'étaim provoquerait
des déformations importantes,

Application du produit insonorisant sous le panneau.
Application d'un cordon de mastic 297 a la jonction,

{C) doublage de panneau.

=l )5

code 4386

DEPOSE

Déposer le panneau latéral comme indication préceé-
dente,

Pour fourgonnette allongée

. .. @ .o
Dégrafer les points de souduré aux ligisons:

. (A} partie supérieure de passage de roue
. (B) possage de rove

. (C) renfort de pied arriére

. (D) plancher arriére

. (F) pavillon

. {G) brancard de pavillon.




.REPOSE

Présenter le pied, la gouttiére et le panneauv latéral
pour l'ajustage avec la porte de chargement. Fixer

le pied par quelques points de brasure pour le main-
tenir en place.

' Effectver les soudures aux liaisons:

- por points

. {A) partie supérieure de passage de rouve
. {B) possage de roue

. {C) renfort de pied

. (H) gouttiére de pied.

- par bouchonnage oxyacétylénique ou sous gaz de
protection

. {G) brancard de pavillon
. (1) partie inférieure de passage de rove.

- par points d'ancrage de soudo-brasure ou sous guz
de protection

. (K) gouttiére de pied.
- par soudo-brasure

. (D) plancher
. (F) pavillon.

Reposer le panneau comme indication précédente.
Application d'un cordon de mastic 297 aux ligisons:

. {A) partie ‘supérieure de passage de rove
. (B) passage de rouve

. (D) plancher
. (F) pavinllon.

Terminer |'opération par |'application du produit
" insonorisant. -

N - 69
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DEPOSE

Déposer le panneau latéral comme indication précé
dente, :

Couper & la scie la ligne (A) sous la tdle supérieure -
de passage de rouve.

—_D_Aéijtrufer les points de soudure aux liaisons:

. {B) passage de rove

. {C) renfort de pied
. (D) plencher.

REPOSE

Tracer et couper le pied neuf 2 & 3 cm au-dessus
de la ligne de coupe (A), ,
Présenter le pied en recouvrement et couper la partie
{P) - pour permettre le soudage oxyacétylénique en
bord & bord de cette partie.

Effectuver les soudures aux ligisons:

- par points

. (A) doublage de pied - passage de roue
. {B) passage de roue

. (C) renfort de pied

. (E)l la- gouttiére et le pied.

- par soudo-brasure

. (F) partie supérieure de la gouttiére (en recou-
vrement}
l . (D) le plancher et la gouttiére.

'!Application d'un cordon de mastic 297 aux ligisons:
g

g

.. (A) tole supérieure de passoge de roue

. {B) pessage de roue

. (D) plancher,

Reposer le panneau comme indication précédente.

‘ } o 'Remplucement'pﬁrfiél du pied arrigre

—{__________
>

ERARRILY

Wi

78 285
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LANCHER ARRIERE

e e F S T ey

REMPLACEMENT

code 4389

'DEPQSE

Déposer les vis de fixation dy plancher sur le cadre-
plancher.

Dégrafer les points. de soudure aux ligisons

. (A) passage de rove
. (B) encadrement de hayon
. (C) goussets de plancher.

REPOSE

Présenter le plancher et |'ajuster avec ['encadrement

de hayon et le hayon, le centrer 6 |'aide des trous
de fixation sur le cadre-pl ancher

-

Effectuer les soudures aux liaisons

- par points

. {A) possage de rove
. (B) encadrement de hayon.

- par soudo-brasure
. les goussets de plancher {C)

Aoplication d'un cordon de mastic 297 aux licisons
PP

. (A passage de roue
. {(B) encadrement de hayon
() goussets de plancher.

Application de produﬂ msonorlsunt sous-le pluncher
et les passages de roue.

l'
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Remplacement du plancher pour fourgonnette allongee
1@11‘ -
=) = -

DEPOSE

Déposer les vis de fixation du plancher ‘sur e cadre-
plancher.
Dégrafer les points de soudure aux liaisons:

.. {A) passage de roue
goussets de plancher
. (D) pied arriére ~
. (E) couper la traverse a la scie.au ras du renfort de
pied, dégager le plancher et dégrafer la partie res-
tant & |'intérieur du renfort.

= ,/ o 4l —
- \\\\\\\\\\\‘\\'\'\ i

2
/s

=
0

REPOSE

Présenter e plancher et ['ojuster avecle pied arriére
et la porte de chargement, le centrer & !'aide des
trous de fixation sur le cadre-plancher.

Effectuer les soudures aux liaisons:

78278
- par points.

. (A) passage de rove.

" - par soudo-brasure

goussets de plancher
. (D) pied arriere.

- par soudure oxyacétylénique ou sous gaz de
protection

. (E) renfort de pied.

|
l‘ Application d'un cordon de mastic 297 aux liaisons:

. (A) passage de roue
. (C) goussets de plancher
. (D) pied arriére.

1

Application du produit insonorisant sous le plancher
et les passages de roues,




Remplacement de la traverse arriére de plancher code 4384
el s

DEPOSE

Pour les pinces de soudure (A), il n'est pas néces-
saire de dégrafer ces points. Découper au burin la
traverse dans |'angle des bords d'accostages avec
le plancher,
Couper ensuite a la scie la traverse au droit des
renforts (B).

REPQOSE
I

Sur la traverse neuve, dégager les quotres angles
sur une longueur de 25 mm environ. La traverse
arriére viendra se positionner en sdperposition du
renfort de pied et des pinces (A) de |'ancienne
traverse,

Effectver les sovdures cux liaisons:

- par points

. (A) plancher.

- par 'soudure oxyacétylénique ou sous gaz de
protection

. (B) renfort de pied.

N
Application de produit insonorisant sous la traverse 78 288 . @
et sous le plancher. _
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IDENTIFICATION DES PEINTURES

Identification des peintures pouvant &tre employées en fobrication

Une lettre - Un ou plusiers points :
- lagues opaques ‘ Identification de la ligne de montage.

C : Cellulosique
S : Synthétique

- laques métallisées - Trois chiffres :
A : acryliques Référence de la couleur

NA : acryliques qualité supérieure

- Un chiffre référence du fournisseur

: Renault

: Nitrolac

: Valentine

: Ripolin

: Duco

: Viliemer

: Dupont de Nemours
: Soudée

9 : Astral

10 : I.C.L.

11 : Sikkens

12 : Rinshed Mason
13 : Corona

14 . Herberts

15 : Semalac

16 : Herbol

17 : Bolling-Kemper

O 00N O B WR =

- Une lettre {donnant le lieu de montage de la L'inscription se fait 'sur la portie avant du cbté
voiture) : d'auvent droit, '

F : Flins .

LH ; Sondouville (Le Havre)

C : Creil Exemple : $ | B 355

H : Haren :

B : Billancourt Il s'agit d'une peinture synthétique Renoult, appli-

M : Maubeuge quée a Billancourt, ligne de montage n’ 1, couleur

D : Douai blanche,




' MASTIC COLLE

L'ossemblage par collage d'éléments de la carro-
sserie est appliqué oux ligisons armature-téle de
capot avant et arriére.

Ce ucollager est nécessaire pour la bonne rigidité
de I'ensemble de la carrosserie.

Aprés remplacement d'éléments collés, il est indis
pensable de réaliser ces jonctions powr la bonne
tenue de |'ensemble.

Nous avons prévu o cet effet un mastic colle (a deux
composants), a base de résines synthétiques :

- une portie de consistance pateuse, représentant
fe volume @ durcir,
- une partie liquide, dite durcisseur.

Fourni en boite de 0,250 kg, ce produit est distribué
par le M.P.R. sous le numéro 77.01.400.085.

Le mélange est & réaliser svivant le mode d'emploi

joint & |'emballage dans les proportions de :

76 020

8 VOLUMES DE RESINE
pour

1 YOLUME DE DURCISSEUR

DEFAUTS DE PEINTURE

Lors de la réception des véehicules, vous pouvez
étre amenés & constater que ceux-ci sont affectés
par des retombées atmosphériques.

Dans tous les cas, procéder le plus rapidement
possible au nettoyage des peintures suvivant ‘les
indications ci-dessous :

- Retombées de ciment :
Lavage & |'acide océtique, solution & 4 % dans
de 'equ.

- Retombées métalliques :

Lavage o 1'acide oxalique, solution & 10 % dans

de {'eau.

- Excréments d'oiseaux :
Procéder a un lustrage

- Résines d'arbres :
Nettoyage & |'alcool ou essence de térébenthine.

- Retombées de peiniure':
Nettoyage au White-Spirit.

Vous pouvez constater également des projections
de produits immunisonts de dessous de coisse, dans

ce cas, procéder au nettoyage a |'aide de White-Spirit.




METHODE D'APPLICATION DES PEINTURES

A - Des Glycérophtaliques

- Aprés dosage précis de la dilution et agitation
convenable du mélange, il faut filtrer avant emploi,

méme si le pistolet comporte une cartouche fil-

tronte & la base du tuyou d'aspiration peinture,

Sur ['élément correctement séché et essuyé avec
des tampons absorbants ;

- Appliquer un voile léger sur les zones réparées.
Ceci, afin d'éviter une détrempe brutale toujours
possible du fond fraichement préparé.

- Attendre un peu pour permettre la prise du voile
appliqué. (En cas de couleur ¢ faible pouveir
opacifi ant tel que [e jaune lumineux, rouge lumi-

neux, -et certains métallisés).

Dés que la peinture commence & prendre (la peinture
ne doit pas marquer {e doigt, mais simplement coller
encore un peu).;

- appliquer une premiére couche mouillée.

- attendre un peu la prise et appliquer une deuxieme
couche mouillée.

Dans le cas de peinture compléte de véhicule, il n'y
a pos d'attente @ respecter, le temps de prise étont
largement suffisant entre chague couche a 20° C.,

Avant étuvage, il est recommandé de respecter un
préséchage de 10 a 15 minutespour commencer féva-
poration des solvants,

B - Des Acryligues

Mémes recommandotions que pour A. en ce qui
concerne la filtration.

- Appliquer une couche légére mais mouillée.
Attendre 7 & 8 minutes 1'évaporation des solvants.
- Appliguer une deuxidme couche normale mouillée.
Attendre 5 minutes minimum.

- Appliquer une troisiéme couche double mouillée,
et finir par une couche légére aussitdt en éloi-
gnant le pistolet du support, Cas des métallisés.

- Avant étyvage, respecter un temps de préséchage
de 10 minutes pour favoriser la tension et !'vo-
poration lente des solvants,

Les temps d'étuvage annoncés par le fournisseur
correspondent & des températures réellement atteintes
par le film. Exemple : 30 minutes = 85° C.

Important - Pour lo préparstion des fonds, il v a
lieu impérativement ;

. pour glycérophtaliques :
N'utiliser que des sous-couches glycérophtaliques
et des diluants correspondants.

. pour acryliques ;
N'utiliser que les sous-couches préconisées par le
fournisseur ainsi que les dilvants.




PROTECTION DES ENJOLIVEURS EN PLASTIQUE

Dans le cas de passage d'un véhicule dans une
cabine de peinture dont {a température est supérieure
a80° C, ou lors d'une exposition devant les lampes
g rayons infrarouges, il est recommandé de protéger
ces enjoliveurs soit avec un cache, de la ouate ou
un chiffon mouillé, soit de les démonter. De plus,
il est nécessaire de déposer le reservoir a essence,

LIVRAISON DES COQUES M.P.R.

Le M.P.R. livre les caisses assemblées, revétues
d'une peinture de protection blanche. Au moment de
repeindre une coque ainsi protégée, il suftit :

- soit de dépolir la peinture blanche au papier 400
a 'eau,

. - soit d'appliquer sur celle-ci un voile d'apprét sans
pongage.

Appliquer ensuite la laque de finition.




.PROTECTION ANTI-CORROSION

Nous vous rappelons qu'aprés chaque remplacement
d'éléments de corrosserie, soudés ou amovibles et
lors d'inferventions locales nécessitant lo mise &
nu des faces internes des téles de dessous de
caisse, il est trés important de refaire la protection
d'origine.

Cette opération consiste a appliquer un produit de
fabrication Renault référence 532-01, vendu par
les C.R.P.R. sous le numéro 77 01 393 124 en fits
de 60 litres (50 kg).

Ce Super Protecteur Renault (SPR 532) donne en
se solidifient une pellicule trés adhérente assurant
une protection efficace dons les conditions les plus
difficiles {(bords de mer, routes salées, etc...).

=
Lt
-~ .";-: .76 735

)Cetie application doit étre faite sous les ailes ovant,
ponneaux latéraux, coté d'auvent, passage de roues,
réservoir a essence, cadre-plancher, etc... en insis
tant particulierement sur les joints de tolerie en
contact avec les projections des roues.

En cos de projections accidentelles du produit sur
la lague, le nettoyage s'effectuera au White-Spirit.

P-6
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CLASSIFICATION DES OUTILS

- Chaque outil a fait I’objet d’une classification dont vous trouverez ci-dessous le détail :

OUTILLAGE DE BASE : O

Les OUT!LS e BASE repérés par un ( 0 ) sont des outillages
qui devraient se trouver dans tout atelier de réparation.

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE x

Les OUTILS INDISPENSABLES sont repérés par un { X ). lls
som nécessaires pour effectuer une réparation de Qualité sur
un ou plusieurs modéles de véhicules de notre Marque.

OUTILLAGE SPECIALISE " UTILE ” U

Les Outils repérés par un { U ) sont des OUTILS UTILES. ils
facilitent les opérations, permettent de gagner du temps.

ELEMENT D RECHANGE ) ) z




75479

Car. 0803
M.P.R. 00 01 218 203

Traverse et roulettes adaptables sur bati de banc

Car, 08-02.

Car, 08-04
M.P.R. 00 01 218 204

Bati mobile de bane de carrosserie.

Car. 44
M.P.R. 00 01 320 100

Pige de conirole du cadre-plancher et des organes
mécanigques.

69378

Car. 47
M.P.R. 00 01 326 500

Pointe adaptable sur Car. 44 pour controle des pivots
supérieurs de train avant.

49 382. 3

Car. 286
M.P.R. 00 00 028 600

Jeu de 5 supports adaptables sur

Car. (08-02 et Car,. 08-04.

el

5 53 52 51 50
= i~

6% 282, ¢

Supports pour rechange des jeux Car, 286 et Car. 298.

01321 500
01321 600
013231 700
0
0




Car. 323
M.P.R. 00 00 032 300

Pistolet & commande manuelle pour cartouches de
mastic 150.¢.c

Car. 338
M.P.R. 00 00 033 800

Tournevis n® 1 pour vis TACL
diamatre 3 mm

Car. 339
M.P.R. 00 00 033 %00

Tournevis n® 2 pour vis TACL
diomeétres 4 et 5 mm

Cear. 340-01
M.P.R. 00 00 034 001"

Toun;evis n® 3 pour vis TACL
dicmétres 6 et 7 mm

Car. 34}
M.P.R. 00 00 034 100

Tournevis n® 4 pour vis TACL
di amétre 8 mm

Car. 405
M.P.R., 00 00 040 500

Dévidoir pour plastiques de protection




"!', N
. I ’Jgg////l
09 3069 , 1 :

CRED

Car. 438
M.P.R. 00 00 043 800

Outil de mise en place du jonc de pare-brise et de

_lunette arrigre

75136

Car. 438-01

M.P.R. 00 00 043 801

Agrafe de rechange (petit modéle).

Car. 438-02
M.P.R. 00 00 043 802

Agrafe de rechange (grand modzle)

Car. 563
M.P.R. Q0 00 056 300

Tournevis pour vis TORX empreinte T 30

Car. 652
M.P.R. 00 00 065 200

Tournevis pour vis TORX empreinte T 20




HASSIS-SUPPORT

Cha 04
M.P.R. 00 O 217 100

Téte de levage par I'avant adaptable sur cric
rouleur

Cha 17
M.P.R. 00 01 319 800

Support de levage par |'arriére adeptable sur cric
rouleyr

Cha 280
M.P.R. 00 00 028 000

Cale mixte adeptable sur cric rouleur

Cha 408
M.P.R. 00 00 040 800

Jeu de 2 douilles intermédiaires adaptables sur Cha

280 pour différents types de crics rouleurs




SO

69 442

M.P.R. 00 01 237 201

Pompe a main pour mastic 306 étanchéité de vitres ou

d'éléments amovibles de carrosserie

M.P.R. 00 01 332 800

Pistolet pneumatique avec buses pour opplication
des mastics en cartouches de 150 em3

> |

78311 A

MS. 571
M.P.R. 00 00 057 100

Pince pour clips diameétre 7 mm.




75185

A 10.150 B
Machine de soudage semi-outomotigue a «fil poussen

avec dispositif pour le soudage par points et tempo-
risation

ESAB-FRANCE

CARBOFLUGAS 200 P

Machine de soudage semi-outomatique a il poussén
avec dispositif pour le soudage par points et tempo-
risation

OXYDRIQUE FRANCAISE

75 762

Meche fraise conique pour le persoge et le froisage
des trous diamétre 3 6 50 mm

Type n® 1 digmetre 3 al4d mm
2 N

8a20 mm

3 16 a 30,5 mm

4 26240 mm

5 - 3845 mm
BRENDLE

Aimants permanents pour le mointien en position
d'éléments de corrosserie a assembler

AEMB

|

Appareil & retreindre 320

- Réglage 3 positions suivant la noture du travail

- Fonctionnement par chauffes ponctuelles dans la
zone & retreindre

- Alimentation électrique sur secteur 220 V mono-
phesé

ARDWELL Sidérurgie Forges et Fonderies




MRS 20

Scie pneumatique alternative

ATLAS.COPCO FRANCE

FACOM 257

Pointeav outomatique

FACOM

ARO N 169

Pince & souder par points

CES.SCIAKY 3111

2008 - 1092 K

Ensemble porte-électrodes et électrodes pour ailes
arriere o

CES-SCIAKY

75881

106.450-

Ensemble porte-électrodes et électrodes pour ailes
arriere

103.402

Ensemble porte-électrodes et électrodes pour ailes
ofriére et partie arriére de pavillon - ARO

— R
. 7z =N
7 I N —— -

el N\t

QBB

75167

Marteau burineur pneumatique H 25
Ondulateur de tale 1920-80

ATLAS-COPCO FRANCE

Marteav burineur B 17
Ondulateur de tole 373 R




Grignoteuse pneumatique 302

- Capacité 9/10 téle acier - 12/10 aluminium
. Yitesse de coupe 3m/mn

- Largeur de coupe : 5,6 mm

- Poids 0,9 kg

DESQUTTER - distribué par MECANAIR

Cisaille & tole @ main n® 1 avec lame

EMDA

Etau serre-joints 520 pour faciliter les soudures par
points

- existe en 3 dimensions
30 mm
70 mm
150 mm.
FACOM

Cisagille pneumatique 304 l
- capocité 20/ 10 téle acier - 25/10 aluminivm
- vitesse de coupe 1,8 m/mn

-« poids 1,7 kg

DESOUTTER - distribue par MECANAIR

Ponceuse vibrante avec aspirotion des poussiéres
AS 195

- poids 2,3 kg

- sutface dv patin 215 x 113

- travail a sec

- hvileur-déshydrateur recommandé

MIR

R-10

Extracteur JYP 318 de points de soudure
- sans détérioration des panneaux inféricurs

PICKAVANT distribué par METALFIX




Burin R 77 pour faire sauter les points de sovdure et
découper les toles minces

REST'AGRAF

1932-1

Pince a soyage pour toles épaisseur moximum 1 mm F

HAZET

Outil a inertie REN 1303 pour extraction des axes de
charniéres de portes

Goupille d"extraction REN 1303-1

FENWICK

Housse de marouflage & ponneaux repliobles, masque
tous les elements

BORDES PEINTURE

n® 00 80 68% 900

Jeu de 4 masques pour roues

Unité de pulvérisation AIRLESS 673-9012 pour appli-
cation des produits anti-corrosion

- pompe fire-ball rapport 45/ 1

- détendeur d'air 0 - 7 bars

- pistolet avec articulation en Z et reverse-a-clean
- couvercle pour tonnelet de 60 kg a ouverture totale

FOG-GRACO




ETANCHEITE CARROSS

R

Mastic

Beite de 2 kg avec 2 tubes de
durcisseur n® 08 56 669 700

Durcisseur, dose pour 1 kg n® 08 56 669 800

Mastic d'égalisation pour carrosseries

73 4551

Boite de 1,140 | avec cotalyseur n® 77 01 400 455

Mastic «SINTOFER VERRE® pour réparation des

bouc liers

70 794 1

Mélange 250 g avec 1 flaocon de durcisseur

n® 77 01 400 085

.Mastic colle a froid d'éléments de carrosserie

73 455

Tube de 0,10 | n® 08 56 665 300
Tube de 0,25 | n® 08 56 665 400
Cartouche pour pistolet (Rexson) n® 00 01 316 300

(Bostik) n® 77 01 391 614
Tube 150 cm3 Noir {Choisyjoint) n® 77 01 400 444

Cartouche 180 em3 Noir (Choisyjeint) n® 77 01 400 447
Boite de 1 kg Noir (Choisyjoint) n® 77 01 391 850

Mastic d'étanchéité 307» pour encadrement de vitres
de portes et d'ciles

Tube de 0,10 | n® 08 56 665 700
Tube de 0,25 | n® 08 56 665 800
Boite de 2 | avec 6 cartouches n® 00 01 317 100

Tube de 150 cm3 Blanc (Choisyjoint) n® 77 01 400 443
Car touche 180 cm3 Blane

{Choisyjoint) n? 77 01 400 446
Boite de 1 kg Blonc {Choisyjoint}  n® 77 01 39 849

Mastic d'étanchéité «297» pour joints de télerie soudés)

séchage a |'air 4#
Tube de 0,10 | n° 08 56 665 500
Tube de 0,25 1 n® 08 56 665 600
Cartouche pour pistolet n® 00 01 316 200

Mastic 306» pour encadrement de pare-brise et joints

d'éléments amovibles

R-12




A

Boite de :

A - 20 cordons triangulaires a double-lévres de 650 mm
n" 08 55 555 700
B - 45 longueurs de 650 mm diametre 4,7 mm
. n® 77 01 400 505
Mastic préformé
A - pour étanchéité entre plancher et carrosserie
B - pour étanchéité des portées d'éléments amovibles

Colles

Tube de 120 cm3 n? 08 56 614 300

Colle {NEOFLEX 625 pour caoutchoucs, feutres,

tissus, simili, etc...

73 455-1

Tube de 148 em3 n® 77 01 390 542
Boite de 0,9 | n® 77 01 390 543

Colle MINESOTA superplastique pour collage des
caoutchoucs sur boucliers et des plaques insono-
risantes sous capot moteur .

Tube de 140 em3 n® 77 01 391 613
Boite de 1| n® 77 01 391 614

Colle BOSTIK 1400 pour collage de la garniture de
pavillen

Flacon 50 ¢cm3 et bombe 180 ecm3  n® 77 D1 400 693

Colle «LOCTITE 312 et activateur LOCQUIC NF 312

pour collage des rétroviseurs intérieurs sur pare-brise




NETTOYANTS

oo

=

i

SRR TR

B 0t SBER:

Bidon de 5 | n® 77 01 400 201

Détacheur-nettoyeur universe! pour nettoyage des
boucliers

Bombe de 20 g n® 77 01 400 097

Antigivre-lubrifiant, spécial serrures

(NI HETITHE AT

Bombe de 400 cm3 n® 77 01 392 204

TEROSON - Dégrippﬁnt-lubrifiant

Flacon de 125 cm3 n® 77 01 400 684

Huile «<ELF n® 9 pour graissage des axes d'articu-
lation carrosserie

R-14




10 plaques 500 x 1,4 mm n® 77 01 391 160

Plogques insonorisantes auto-adhésives TEROSON type
TERODEM SP 1

Fiit de 60 1.(50 kg) n® 77 01 393 124

Super Protecteur Renavlt (SPR 532) protection des
dessous de caisse




FOURNITURES DIVERSES
e ST &a A T T T Rt
4
Poquet de 1 kg n® 77 01 391 842
Baguettes de soudure a I'étain
'
Boite de 1 kg n® 77 01 391 725
Péte a étamer LOMY
70 794 A
Bobine de 800 m n® 77 01 391 639
Quate d'essuyage non peluchante Super WS
Rovleav de 50 m ’ n° 77 01 392 424
|

Papier adhésif pour enlévement des pare-brise cassés

75099

4

Rouleau de 100 m n® 77 01 400 504

Feville de plastiqgue KLEGECEL pour étanchéité des
caissons de portes

R-16




ppp— ‘REPERTOIRE
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OCTOBRE 1984

AI1Z20-A1121-R1122-A112]3
A1124-A1126-R2102-R2104 '
AZ105-A2106-RIT108-R2109

2391 . R2392-A2IT0- R2430 : ' - Edi(i{)l‘l francaise

SRENAULT 4

NOTES TECHNIQUES
VALABLES

CARROSSERIE
. Numéro
lll:l:te Véhicules Mngfi‘
. technique I
GENERALITES
Protection anticorrosion des éléments redres-
sés ou remplacés 13 ‘ Tous types 7711076 861
PEINTURE
Peinture des matiéeres plastiques 1 Taus types 7711075831 ,
. !
Teintes prémillésime 4 Tous types 7711076 228
Peinture non identifiée sur véhicule B Tous types 77 11076 461
Protection des pieces M.P.R. 9 Tous types 77 11 076 496
. Teintes et formules du millésime 1984-1985 11 Tous types 7711076 669
T;u: .ies .drnils d'auteur soat eéserves @ la Régie Natioeale des Usines Resault. La ceprofuction oz '3 tradustion méme gartiele du yréseni&‘ntumm ai“n.s_iiun I'ilisatian dy systémn Gr aumerotzge de rétérence des pieces e
rechangs sont interdites sans Fautorsalion éerite & préatabde de la Régie Nationale des Usines Renasht. ©Régie Nationale des Usines AENAULT
F.AD.EN NLPS. L X

el

7711077231



INFORMATIONS SERVICE VA

>

LES

Numéroe

Réf.
information Véhicules :
corvice : M.P.R.
CARROSSERIE
Remplacement du cadre-plancher ou rempla-
cement de la caisse 15A Renault 4 7711075424
ELEMENTS AMOVIBLES
Montage encadrement plastique de glace 9A Renault 4 7701 447 594
ELEMENTS SOUDES
Liaison cadre plancher - carrosserie et rempla-
cement plancher AR, 9A Renault 4 7701447 594
Eléments soudés modéle 1983 Renault 4 7711073 205

14A




o

.

M.R.176 ~D»

INFORMATIONS SERVICE
SERVICE INFORMATION
SERVICE-INFORMATIONEN
SERVICE INFORMATION
INFORMACIONES SERVICIO
INFORMAZIONI SERVIZIO
SERVICEINFORMASJONER
SERVICE INFORMATIE
SERVICEINFORMATION

R1120:R1121-A1122-R1123
R1124-A1126-A2102-R2104
R2105-R2106-A2108-R2109

Février 1982
Edition francaise

R2391-R2392-R2370-R2430

< RENAULT 4 TERATET

Ce document intéresse |'atelier
le magasin

’ REPERTOIRE DES INFORMATIONS-SERVICE VALABLES

. Annule et Remplace le Répertoire de Décembre 1978 (77 01 444 985)

Aprés mise & jour de votre documentation d'aprés les indica-
tions données ci-aprés, le présent répertoire est & mettre en
place dans le classeur Multo au-dessus des |15,

NOTA :
IS Ne...... A ont été diffusées a tout le réseau
IS Neo...... B ont été diffusées aux concessions et succursales.,

Ce répertoire ne concerne que les IS « A»eta B »

REPERTOIRE NUMERIQUE

~ DOCUMENTS ANNULES DANS LE MR 176
IS1A - I1S2A - IS3A - ISBA - IS6A - ISTA - IS12A.

— DOCUMENTS ANNULES DANS LE MR 171
Voir le répertoire concerné {77 01 449 924,

Y

Tous les dreits &'zutenr sant réservés & a Régia Nationafa des Usines Renartt, La repraduction oo a tradection méma partiefle do préseat document ginsi que Futilisstion du systéme de wumératoge de référente deg pidces ds

rechange seal interdites sos I'ootorisation Ecrita et préatable de a Régie Nationale des Usines Remault.

F.A.D.Dk.E.It.N.NL.S. $00

Imprimé en France par Servant-Crouzet - 92120 MONTROUGE

©) Régie Hatipaala des Umal HENAULT 1982

7711072 250




SUJET TRAITE

CARROSSERIE GENERALITES

Déprotection-protection des véhicules neufs

Adaptation de pi&ces spéciales réparation
Utilisation des colles
Collage-piéces métalliques sur verre

Protection des sertis liaisons tdlerie et parties inférieures
de carrosserie

ELEMENTS AMOVIBLES

Dépose-repose d’une baguette de protection latérale collée
Pergage bandeaux latéraux, percale pavillon collé, remplacement caisse
Montage encadrement plastique de glace

ELEMENTS SOUDES

Liaison cadre plancher - carrosserie et remplacement plancher AR

PEINTURE

Peinture des modeéles 1980
Peinture des modéles 1981

REPERTOIRE ANALYTIQUE

Peinture des modéles 1982
Peinture pour la réparation

Protection anti-corrosion du cadre plancher
Peinture accessoires R4 JOGGING

ETANCHEITE

Etanchéité a I'eau
Amélioration étanchéité

INSONORISATION

Insonorisation des éléments de carrosserie

Référence

et classement

IS 8A
IS 9A

IS 9A

IS11A

MR 176 MR 171

IS 11B
IS 41A
IS 51A
IS 66A

1S 100A

IS 127A

IS 79A
IS101A
IS 114A
IS 116A

IS B4A

IS 89A

Référence
M.P.R.

7701447831
7701442797
7701443 362
77 01 444 365

7701 446 787

7701 449 728
7701 445 462
7701447594

7701447 594

7701445519
7701447128
7701 448 641
7701448 654
7701442 946
77 01448 342

7701 445 771
7701 448 555

7701 446 100

/i
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REPERTOIRE ANALYTIQUE

Référence

et classement

SUJET TRAITE MR 176 MR 171

OUTILLAGE SPECIALISE

Taille des clés - IS 3B

Systéme d'ancrage CAR 831 - IS 4B

Pige & niveau réglable - IS 99A
INGREDIENTS

Répertoire des produiis préconisés - IS 28A

Référence
M.P.R.

77 01 442 667
7701444 384
77 01 446 705

7701441577

—
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INFORMATIONS SERVICE B A
M.R.176 ~D» | SERVIE ORMATIONEN 1

SERYICE INFORMATION

INFORMACIONES SERVICIO
. INFORMAZIONI SERVIZID
SERVICEINFORMASJONER
SERVICE INFORMATIE
. . SERVICEINFORMATION
INFURMACAD SERVICO
: NOVEMBRE 1983
e S ' EDITION FRANGAISE
R2105:R2106:H2108:F|2109 ’
RA2391-A2392-A2370-A2430
RENAULT 4
Vs ‘
ORENAULT 4 -
CARROSSERIE - PEINTURE Cette note intérese : |'atelier.

REMPLACEMENT DU CADRE PLANCHER
OU REMPLACEMENT DE LA CAISSE

Afin de renforcer la protection des Renault 4, le cadre plancher assemblé avec la
caisse est entiérement plongé dans un bain cataphorése.

Cette protection a nécéssité la mise en place entre cadre plancher et caisse d'un
nouveau mastic auto-collant.

Vous trouverez ci-dessous la méthode de remplacement d'un cadre plancher ou
de la caisse ainsi que les protections necéssaire a ces opérations.

Sce 0422

Tous 43 droits d'euteur sont résarvis A ta Régio Nutionale des Usines Ranault. La reproduction ou bs traduction méme partielle du prdgent document ainsi que Futiisation du systime da numé-
ratage de rétisence des pidces de rechange sont interdites sans autorisation écrits et prialable de la Ragie Aationale des Usines Renalt. © Régie Nstionala des Usines Renmuit 1981,

F.A.D. .E.lt. .NL.S.P. 60 Prined in Franes 77 11075 424




DEPOSE

Lors d'un remplacement de cadre plancher ou d'une
caisse, il faut pour les dessolidariser chauffer avec un
chalumeau 3 air chaud, (voir M.R. 500**), les zones
mastiquées (M}, aprés avoir déboulonné la caisse du
plancher. '

— Maintenir la caisse soulevée A |"arriére, la chauffer
réguliérement de I'intérieur aux emplacements mas-
tigués en commengant par |'arriére du plancher.

— Décoller la caisse progressivement.

REPOSE

Avant la repose il est nécessaire d'effectuer les opé-
rations suivantes :

Sur le cadre ptancher si la caisse est remplacée.

Sur la caisse si le cadre plancher est remplacé.

— enlever le reste de mastic,

— protéger & 'emplacement du mastic le dessous de |a
caisse ou le dessus du cadre plancher suivant le cas

par |'application d'une impression Chromato-
phosphatante et d'un apprét.

ler APPLICATION DE L'IMPRESSION CHRO-
MATO PHOSPHATANTE

o«
wi
T
o
2 w
58
aOg
w o
o«
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<
3]

2éme APPLICATION DE L'APPRET CHROMATO-
PHOSPHATANT

CADRE PLANCHER
ou
CAISSE




En réparation le mastic (M) utilisé pour la repose
reste le méme que celui utilisé actuellement
{77 01 201 157}

Lors du remplacement du cadre plancher effectuer les
opérations de protection suivantes :

— procéder & I'étanchéité des caves de plancher (O)
par pulvérisation de mastic anti gravillonnage,

— appliquer une couche de laque noire sur 'intérieur
du cadre plancher pour renforcer la protection,
peindre le bloc avant a la couleur de la carrosserie.

— appliquer tout autour du cadre plancher du mastic
en bandes (M) de section triangulaire. De plus sur
les traverses avant et arrigre il y alieu d’ajouter un
cordon de mastic 306 entre les deux lévres du pro-

fil  {N). Reposer la caisse et la fixer.

Pour mémoire, numéraos M.P.R. des cadres plancher :

— Renault 4 tous types sauf Fourgonnette allongée R4F6 — 77 01 461 040,
— Renault 4F6 Fourgonnette allongée — 77 01 461 041,

— Renauit6 — 77 01 461 043.

La carrosserie compléte (caisse plancher} pour Eq. 100 Direction & gauche est
également commercialisée par le M.P.R. sous la référence 77 01 463 350.

Protéger avec du mastic anti gravitllonnage
(77 01 395 114). :

— Les parties avant et arrigre du cadre plancher {P).
— Les longerons latéraux (P},
— Le dessous du cadre plancher sur une largeur de 30

ou 40 cm, de chaque cdté dans la zone de projec-
tion des roues.

78119

Avant la pose des tapis ne pas oublier la mise en
place des sous tapis bitumineux vendus sous la réfe-
rence 77 01 462 619, appliquer ensuite sous le plan-
cher et la caisse le produit de protection de dessous
de caisse noir. (Voir affiche Mastic..)




INFORMATIONS SERVICE "4 A

SERVICE INFORMATION
SERVICE-INFORMATIONEN
SERVICE INFORMATION
INFORMACIONES SERVICIO
INFORMAZIONI SERVIZIO

M.R.176 D>
@ .

SERVICEINFORMASJONER
SERVICE INFORMATIE
- - SERVICEINFORMATION
| AOUT 1982
R1120-R1121-R1122-A1123 EDITION FRANCAISE
R1124-R1126-R2102-A2104 -~
RZ105-R2106-R2108-A2108 '
R2391-R2392-R2370-A2430
RENAULT 4

@‘/HENAUH4 | . S " TOUS TYPES
. ELEMENTS SOUDES N "~ Cette note inté‘regse I'atelier, le magasin.
. _
¢

MODELE 1983

~ ADAPTATION DES PIECES DE RECHANGE

Les véhicules de la gamme RENAULT 4 sont équipés d'une nouvelle planche de
bord, ce qui a entrainné des modifications du tablier et de sa traverse superieure,
Aprés épuisement des stocks, le MPR ne livrera plus que des piéces correspondant
au nouveaux modéles. En conséquence pour les véhicules antérieurs, il sera néces-
saire d'effectuer les adaptations décrites ci-apreés.

Sce 0422

Tous les droits d'sutear soat séservés 3 la Régie Nationale des Usines Renault. La repraduction ou la traduction méme partielle du présent document ainsi gue ['uilisation du systéme de numératage de référence des piéces de cechanga

soat interdites sens Iautarisation écrite et préalable de la Régie Natioezle des Usises Renault INTRATEC . 1 Régie Natianale des Usinas RENAULT 1982 A
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1— Percer ou contrepercer les trous ; . 2 — Mettre des obturateurs dans les trous : .

—(A) et (B) 3 20 mm - ~ (F} et (G) 2 obturateurs @24 mm réf :
. —1{C)  4trous = 45mm 77 03 074.093
—(D)  1Ttrou - 10mm ’ a
—(E}  4trous 2mm — (H) 1 obturateur @40 mm réf : 77 03 074 146

~— Pour les trous (A) et (B}, se servir d’une fraise coni-
‘que. Ex : facom 229-3 :

-— Pour les trous {C} et (D), utiliser le bloc tableau de
bord comme gabarit. Le trou (D) sera garni d'un -
écrou prisonnier @6 réf : 77 01 397 161

— Pour les trous (E) utiliser ta planche de bord comme"
gabarit. (Le trou central est déja percé de serie)

B6E66
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ELEMENTS AMOVIBLES - ELEMENTS SOUDES Cette note intéresse : |’atelier.

CHARNIERES DE PORTE
AILES ARRIERES

PANNEAU D'AUVENT

Ces véhicules sont désormais équipés en série :
— de charniéres de porte fixées par vis et écrous en remplacement des charniéres soudées.
— de nouvelles fixations daile arriére : remplacement de certaines vis par des rivets a clou.

— de panneaux d’auvent constitués d’une seule piéce au lieu de deux.

sce 0422
Tous les droits & suteur sont résarvés i Ia Rigie Nationals des Usines Renault. La reproduction ou la traduction méme pertielle du prisamt document sirsi que [utifisation du systéma de numé-
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CHARNIERES DE PORTE

DEPOSE - REPOSE D'UNE PORTE

Cette opération s’effectue en chassant les deux
axes de charniére, aprés avoir détaché [a sangle de

tirant de porte. :

Deux outils peuvent étre utilisés :.

1. I'outilCar. 41 en chassant les deux axes vers le
haut

L—

2. I'outi! FENWICK REN 1303 équipé du chasse

69376

goupille 8-1303 M en chassant |'axe supérieur vers

ie bas et I'axe inférieur vers le haut.

810811




. AILES ARRIERES

Pour des raisons de facilité et de rapidité de montage
des ailes arriéres, les points de fixation (1), {2) (6} et
(7) de celles<i sont réalisés a |'aide de rivets a clou
spéciaux : & 4,8 X 13 mm 3 téte large de @15 mm.
Référence MPR : 77 03 072 202.

Ces rivets présentent la particularité de pouvoir assem-
bler deux toles percées jusqu’a ¢ 8 mm grace a un
épanoui (A) qui s'effectue automatiquement lors de
leur mise en place.

86117




1" montage

PANNEAU D'AUVENT

2© montage

68548

COUPE A

33

34

35

68569

33. Profil d'encadrement de portes.

34. Pied avant.
35. Panneau d'auvent.

68548

COUPE A

33

34

68569

33. Profil d’encadrement de portes.
34. Pied avant + Panneau d’auvent.

REMPLACEMENT.DU PANNEAU D'AUVENT :

La méthode décrite ci-aprés est applicable & tous les
véhicules Renauit 4 (1°" montage et 2° montage).

Le MPR fourni les piéces correspondantes aux deux
montages, mais pour les véhicules 2° montage, il est
possible d’utiliser la piéce 1°"-montage.




DEPOSE

Déposer |'aile avant et la porte (se reporter aux cha-
pitres correspondants).

Couper a la scie suivant la ligne (1) 2 2cm de la
carre.

Couper au burin suivant les lignes (2) (3) et (4).

=2 B\
==
/\:.\\

S

N

/ 68 548

Dégrafer les morceaux de tdle restant :
Partie basse du panneau d‘auvent et morceau (16).
A |'aide d’une meuleuse & main, faire sauter |’angle (17)

de la téle de pied avant et arraser les points de soudure
sur le tablier et la joue de plancher.

COUPEB

16 15

86498

14. tablier (partie latéraie)
15. panneau d'auvent

COUPE A

™17
68569




HEPOSE

Couper a la scie la partie supérieure (1) du panneau
d’auvent neuf a 4 cm de la carre.

° AN

V===
NV as-)
W |

o 051

Sur le bord tombé (2) du panneau, effectuer des trous
poingonnés a I'aide de la pince BRENDLE
Réf. 61 202,

Mettre le panneau en place sur le véhicule et le fixer
& l'aide de pince sur le tablier et la joue de plancher.

Recouper les 2 morceaux superposés & 3 cm de la
carre.
ETANCHEITE ET PROTECTION :

— aux liaisons (2) (3) et {4) : cordons de mastic 297.
— en (B);pulvérisation de produit SPR 532.

LMVAD)
INDN

68 548

Effectuer les soudures :

— En (1}, bord & bord par cordon sous gaz de protec-
tion MIG ou par soudure autogéne au chalumeau.

— En (2}, par bouchonnage sous gaz de protection
MIG ou par brasure.

— En (3} et (4), par points électriques.

Effectuer les étanchéités (voir chapitre M du MR 176).

i ' 68548
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ETANCHEITE A L‘EAU

Cette note intéresse :

L'Atelier

Le M.P.R.

POINT SUR LES AMELIORATIONS D'ETANCHEITE A L'EAU

DE LA RENAULT 4

PARE=BRISE =

-~ Joint de pare-brise moulé en forme au
lien de joint en anneau.

- Montage du pare-brise et du joint aux
repéres pour obtention 4'un bon
centrage.

~ Montage sur versions de base (joint sans
-enjoliveur) du joint en forme avec 1l'en-
joliveur noir, 5 ALPINE
référence : 7700 688 188.

- Montage sur versions luxe de l'enjoliveur
types R.5 = R.14 (référence : 7701 348 767)
gqui assure un meilleur serrage que l'ancien
enjoliveur R.4.

- Montage de pare=-brise agrandi de 1 mm. sur
le pourtour {( + 2mm.'en hauteur, + Zmm. en

largeur )} pour augmenter la tension du joint.

BOITE A EAU -

- Montage sur les parties supérieures des

cloisons latérales de boite & eau d'un

. mastic préformé d'une section plus im~

portante ( assurer un meilleur contact
avec la plage d'auvent ).

JUIN " 1980
JANVIER 1981
JUIN 1981
JUIN 1981
JUILLET 1980

Toss i drvits ¢"antowr aemt risarvia & o Régie Nutisels das Urimes Rusastt. Lo roprodsction oo la tradaction minme partiolle du grictent docmmest miuss e Firtilication do rystims e smiratan do rifirence dua pidces de rockaape
. © figie Katimale des lisiaes RENAULT 1881

77 01 448 555

sont imtardites samy Fowterisstion icrity ot priadabie da ly Rigia Natiexale dps |isings Rosmlt.
F.AD, LElt. NL .P

»® & = Pprinted in France




BOITE A EAU {suite)

- Etanchéité de la tige de commande du’
volet d'entrée d'air.

- Vis de fixation du frein a main rem=
placées par des goujons soudes
( étanches ).

- Fixation du vide-poche gauche par
vis Parker remplacée par une vis
soudee.

- Grille extérieure d'entrée d'air
avec visiére pour limiter le volume
d'entrée d'eau dans la boite & eau
en stationnement sous pluie,

- Montage d'une crépine sur écoulement
inférieur de boite a4 eau ( éviter les
obstructions par corps étrangers ).

- Masticage de l'ensemble de la boite
4 eau renforcé par un cordon de
mastic plus important et um lissage
pour une mise en place correcte.

- Boite & eau de conception nouvelle
sans assemblage dite "monobloc".

JONCTION TABLIER-PLANCHER -

- Adjonction sur toute la liaison AV,
( tablier = chiAssis ) d'un cordon
de mastic souple, écrasé a la pose
et lissé par l'intérieur du véhicule

CHARNIERES.'GOUSSETS D'ENTREE DE PORTE -

- Pied AV. monobloc,
= Pied milieu monobloc,

- Charniéres encastrées,

JUILLET 198¢
OCTOBRE 1980
JANVIER 1981
JANVIER 1981
MARS 1981
MARS 1981
SEPTEMBRE 1981
MARS 1981
MAI 1981
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JUIN 1981

RA1120-A1121-R1122-R1123 - EDITION FRANCAISE

RA1124-A1126-R2102-R2104
R2105-RA2106-R2108-R2109
R2391-R2392-A2370-R2430

)RENAULT 4 o

RENAULT 4 JOGGING - D
L ~

CARROSSERIE Catte note intéresse : Patelier, le magasin.

RENAULT 4 JOGGING
PEINTURES POUR ACCESSOIRES

SOMMAIRE

| -PIECES EN A.B.S. (Acrylo-nitrile-Butadiéne-Styréne)
Il -PIECES EN P.P. {Polypropyléne)

{1l -PIECES EN TOLE

IV -PEINTURE DES PIECES EN ABS.

- Préparation des piéces

- Préparation des produits -

- Matériel d'application et réglages
- Application

- Séchage

V -PEINTURE DES PIECES EN P.P.

- Préparation des pidces

- Préparation des produits

- Matériel d'application et réglages
- Application

- Séchage

VI -PEINTURE DES PIECES EN TOLE

- Préparation des piéces
- Préparation des produits
- Matériel d'application et réglages

- Application
- Séchage
Vil - COMMERCIALISATION DES PRODUITS
Sce 0422
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Vous trouverez ci-aprés la méthode et le matériel pour peindre ou repeindre les acces-
soires RENAULT 4 Jogging d'aprés leur nature.

I - PIECES EN A.B.S. (Acrylo-nitrile - Butadiéne - Styréne)

Couleur : Blanc cime satiné et Bleu calanques satiné.

- Pigce peinte
- Blanc cime satiné
- Grille de calandre

- Poignées de portes avant et arriére
- Grille d’entrée d’air

VLA AR

‘:ﬂ.“

- Bleu calanques satiné

- Jonc de calandre avant

- Piéces teintées dans la masse

Couleur : Blanc cime satiné

- planche de bord
- couvercle de cendrier




Il - PIECES EN P.P. {Polypropyléne)
. Couleur : Bleu calanques satiné

- Piéces peintes en Bleu calanques satiné
Bandeaux latéraux

{peints ou teintés dans la
masse approchante)

il - PIECES EN TOLE

Couleur : Bleu calanques satiné

- élément latéral gauche et droit de pare-chocs
- pare-chocs avant et arriére.

Couleur : Blanc cime satiné

- rétroviseurs intérieur et extérieur




IV - PEINTURE DES PIECES EN A.B.S. (Acrylo-nitrile - Butadiéne - Styréne}

Préparation des piéces neuves :

- Dégraissage 2 I'alcool isopropylique (alcool 3 briler) afin d"éliminer les traces laissées
lors de la manipulation et les agents de démoulage.

Préparation des piéces anciennes :

- lavage soigné 3 |‘eau claire

- dégraissage 2 t'alcool isopropylique (alcoollé briler).
PREPARATION DES PRODUITS POUR L'APPLICATION

a) - Nature des peintures employées :

-STANDOCRYL 2 composants {polyuréthane)

b} - Dilution :
- laque : 100 parts
- durcisseur : 50 parts
- diluant 1 20 parts
¢) - Viiscosité :

-alacoupe AFNORNC4: 2253255,
MATERIEL D’APPLICATION ET REGLAGES
a) - Pistolet :

- IWATA 71 - chapeau 31 Buse 1.b

- KREMLIN M18 - chapeau 2 Buse 14

- DEVILBISS JGA-chapeau 43 Buse AV15EX
b) - Pression :

-3 4 4 Bars au pistolet.

APPLICATION

Pistoler aprés filtrage de la peinture une couche croisée sans épaisseur excessive.

Séchage :

-air: 20 C - Hors poussiéres : 1 heure
sec * 4 heures

Aprés avoir observe un temps d‘évaporation des diluants et des solvants pendant 15 minutes:

-Four:80 C sec "~ :20 minutes

V - PEINTURE DES PIECES EN P.P. {Polypropyléne)
Préparation des piéces neuves et anciennes :

- identique 3 I'A.B.S.

PREPARATION DES PRODUITS POUR L’APPLICATION

- Dilution Identique 3 I'A.B.S.

- Nature
- Viscosité

4




MATERIEL D'APPLICATION ET REGLAGES

- gisto!et Identique aI’A.B.S.
- Pression

APPLICATION

Il est indispensable avant de peindre avec la teinte désirée de mettre une couche de
primaire prét a I'emploi pour obtenir une parfaite adhérence.

Séchage :

- identique 2 I'A.B.S.

VI - PREPARATION DES PIECES EN TOLE
Préparation des piéces neuves et anciennes :

- - dégraissage aux solvants

- pongage _

- pistolage d’une couche d'impression Apprét Chromato-phosphatante
- égrenage

- pistolage de |a teinte désirée

PREPARATION DES PRODUITS POUR L'APPLICATION

- Nature

- Dilution Identique 3 1I’A.B.S. et au P.P.
- Viscosité '
MATERIEL D'APPLICATION ET REGLAGES

- Pistolet
- Pression

APPLICATION

! Identique 3 1"A.B.S. et au P.P.

- identique 3 I’A.B.S.
Séchage :
- Identique 3 I’A.B.S. et au P.P.

VIl - COMMERCIALISATION DES PRODUITS
Le MPR de FLINS met 2 votre disposition une collection de réparation comportant :

1/-POUR A.B.S. et tole 2/ -POUR P.P. ettdle

- Blanc Cime Satiné " - Bleu Calanques Satiné

. 1/2 ) de laque réf. 22 507

- 250 cc de durcisseur réf. 60015
-1/2 1 de diluant réf. 11 012

Référence ; 77 01 404 453

. 250 cc de Primaire (prét 2 I'emploi)
réf. 61 015 (pour P.P. uniquement)

-1/2 | de taque réf. 21 505

- 250 cc de durcisseur réf. 60 015
- 1/2 | de diluant réf. 11 012
Référence : 77 01 404 454
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ELEMENTS SOUDES \ ) . .
. ELEMENTS AMOVIBLES Cette note intéresse : I'atelier, le magasin

OPERATIONS CODIFIEES : Voir page 7

o

PORTE AVANT et ARRIERE

CADRE PLANCHER

Vous trouverez dans cette note :
- Les indications concernant les cadres de vitre latéraux en plastique :

-particularités de montage
.interchangeabilité
.dépose - repose

- Les consignes concernant le remplacement :

.du cadre plancher {chassis)
.de la carrosserie (caisse)
-du plancher arriére

Sce U422“
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A -CADRE DE VITRE LATERAL EN PLASTIQUE

Le mantage de ces nouveaux cadres a entrainé diffé-
rentes modifications sur les piéces suivantes :

- montant de glace fixe avant (A) et arrigre (B) plus
petit,

- modification du coulisseau de porte avant (C) et
arriere {D}, '

- modification du profil d’étanchéité du lécheur (E),

- modification de la forme de la glace coulissante de
porte arriére (F),

- nouveau joint d'étanchéité (G},

- suppression de I'ajourage supérieur du caisson de
porte arriére (H).

Vitres et cadre de vitre Vitres et cadre de vitre

de porte avant. E A de porte arriére.

LY
)

A
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A
W
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8L 869

84 870




PARTICULARITES DE MONTAGE.

- Les ?Iaces fixes et coulissantes ne peuvent étre misas
en place que cadre de vitre déposé {écarter le cadre
de vitre pour mettre les glaces en place). .

- L’étanchéité entre cadre et caisson de porte est assu- -

rée par un joint de caoutchouc adhésif (G)
réf. 77 00 691 367 a appliquer avant montage.

- Le mastic d’étanchéité 307 (J) appliqué sur les an-
ciens cadres ne peut étre mis sur les nouveaux du

fait de la mauvaise adhérence de cette matiére.

G - Joint d’étanchéité nouveaux cadres.
J - Mastic d’étanchéité anciens cadres

P - Nouveaux cadres plastiques

S - Vitte coulissante

V - Vitre fixe

INTERCHANGEABILITE

Il est possible de monter 4 la place d'un cadre tole un
cadre nouveau modéle en plastique, ce qui améne le
remplacement des piéces suivantes :

PORTES AVANT
N° Piéce porte droite

— Cadre de vitre {P) et 77 01 461 992
Coulisseau- {C) ,
-~ Montant de glace fixe {A) 77 00 679 037
— Lécheur (E) 77 00 689 767
— Joint d'étanchéité (G) 77 00 691 367

77 00 691 367 (G)

sas00
Ne-Piéce porte gauche

77 01 461 991

77 00 679 037

77 00 689 766
77 00 691 367

|. Nota : A |'avant, les anciennes vitres se montent dans les nouveaux cadres.

84 869




PORTES ARRIERE

N° Piéce porte droite

Cadre de vitre {R) et
Coulisseau {D)
— Vitre coulissante (F)
— Montant de glace fixe (B)
— Lécheur (E)
— Joint d'étanchéité (G)

77 01 461 994

77 01 585 066

77 00679 035
77 00 689 765
77 00 691 367

84 B70
Nota :

L’ancienne vitre arriére coulissante ne se monte pas
dans les nouveaux cadres plastiques ; et inversement,
les nouvelles vitres arriéres coulissantes ne se montent
pas dans les anciens cadres en tdle.

Lors d'un remplacement de |a porte arriére, si I'on
conserve |"ancien cadre téle, il v aura lieu de s'assurer

N° Piéce porte gauche

77 01 461 993

77 01 585 065

de la fermeture de |la glace coulissante (les portes ‘
livrées par le MPR ne comportent plus I'ancien ajou-
rage}.

Si la glace bute dans la feuillure supérieure (H),
repousser légerement le caisson de porte avec une
chasse dans la zone de I'ancien ajourage de cadre.




DEPOSE - REPOSE D'UN CADRE PLASTIQUE

.‘ DEPOSE :

- Enlever les vis de fixation dans le coulisseau, Enlever I'ensemble vitre et cadre de vitre comme un
pare-brise en passant la lévre du joint {A) sous la
feuillure & I'aide d’un tournevis,

st 8479801

- Enlever le cadre de vitre en le tirant vers e haut pour
. le dégager des ergots {B).

Nota :

Si I'on pose un cadre plastique en remplacement d’un
cadre Tole, il sera nécessaire de boucher les anciens
trous de fixation, avec du mastic 307 (de fagon a évi-
ter les risques de corrosion par entrée d'eau).

o0 o

84796~

PREPARATION AVANT REPOSE :

- mettre le coulisseau dans le cadre de vitre,

- monter les vitres dans le cadre en écartant celui-ci
{commencer par la vitre fixe).

REPOSE - 77 00691 367 (G)

Coller le caoutchouc d’étanchéité {G)

Cette opération sera réalisée a {"aide d'un tube {T) de
ﬁ10mm pour faciliter la mise en place.




' - Engager sous la lévre du joint une ficelle a pare-brise,

- Présenter le cadre de vitre assembleé sur la porte, et
engager les ergots derriére la feuillure,

- Pousser sur la partie supérieure du cadre pour I'en-
gager dans son logement et tirer la ficelle,

- Cbntrepercer les trous de fixation, . " - Reposer les vis de fixation.

84798-2 -




5316

- 5317

5318

5319

5320

5187

5311

5310
5312
5314

65315
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OPERATIONS CODIJFIEES

- PORTES AVANT

OS.DESHABIL.RHABIL.1 PORTE AVANT
Porte déposée
NC.Baguette ou bande de protection
S'ily alieu .
Pour cadre de vitre plastique
‘OG.REMPLACEMENT 1 PORTE AVANT

- YC.Dépose Repose réglage et

Déshabillage rhabillage de la porte
NC.Baguette ou bande de protection
S'il y alieu

Pour cadre de vitre plastique

4 M
PORTES
ARRIERE

OS.DESHABIL.RHABIL.1 PORTE ARRIERE
Porte déposée
NC.Baguette ou bande de protection
S’it y a lieu
Pour cadre de vitre plastique
OG.REMPLACEMENT 1 PORTE ARRIERE
YC.Dépose repose réglage et
Déshabillage rhabiilage de la porte
NC.Baguette ou bande de protection

- Sl y alieu

Pour cadre de vitre plastique

5D
VITRES

OG.DEP.REP. CADRE DE VITRE ASSEMBLE
Pour cadre de vitre plastique
Pour porte avant ou arriére

OG.REMPL. VITRE COULISSANTE PORTE AV
Pour tous types

OG.REMPL. VITRE FIXE PORTE AV
Pour cadre de vitre plastique _
YC. Dépose repose cadre de vitre

OG.REMPL.- VITRE COULISSANTE PORTE AR -
YC. Dépose repose cadre de vitre
Pour cadre de vitre plastique

OG.REMPL . VITRE FIXE PORTE AR
YC. Dépose repose cadre de vitre
Pour cadre vitre plastique
~ OG.REMPL. 1 COULISSEAU PORTE A
Pour cadre vitre plastique - .
YC. Dépose repose cadre de vitre

OG.REMPL. 1 COULISSEAU PORTE AR

- Pour cadre vitre plastique

YC. Dépose repose cadre de vitre
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1,00
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B - LIAISON CADRE PLANCHER - CARROSSERIE

Cette liaison est modifiée par suppression :

- du décrochement que comportaient les longerons arriére {A),
- des cales soudées sous le plancher arrigre (B).

PLANCHER CADRE -PLANCHER

Le M.P.R. ne livrera en rechange, aprés épuisement des anciennes et sans changement de
référence, que les piéces nouveau modéle ; ce qui entraine en réparation les consignes
suivantes :

1} Le montage d'un nouveau plancher sur un ancien véhicule nécessite de fixer par
rivets aveugles, sous le plancher arriére, les cales référence 77 00 502 809 (B).

2} Le montage d’un nouveau cadre-plancher sur un ancien véhicule nécessite de couper
au burin les cales sous le plancher arriére.

Pour Mémoire, numéros M.P.R. des cadres plancher :

— Renault 4 tous types sauf Fourgonnette allongée R4F6 — 77 01 461 040,
— Renault 4F6 Fourgonnette allongée — 77 01 461 041,
— Renault 6 — 77 01 461 043.
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@ GENERALITES - ELEMENTS AMOVIBLES Cette note intéresse I'atelier

Vous trouverez dans cette IS les informations concernant :

I - LA MODIFICATION DE PERCAGE POUR LA POSE DE BANDEAUX
DE PROTECTIONS LATERALES.

Il - LE REMPLACEMENT D'UNE GARNITURE DE PAVILLON COLLEE.

Il - LAPOSE D'UNE ANTENNE DE PAVILLON SUR VEHICULE A
GARNITURE COLLEE.

IV - L'INTERCHANGEABILITE DES CARROSSERIES AVEC ANCIEN
PEDALIER.

| - POSE DE PROTECTIONS LATERALES.

Nous vous avons informé par I'IS 5A du MR 176, de la méthode de montage des
bandeaux de protections latérales sur la RENAULT 4 GTL et de la possibilité de poser
ces protections sur I'ensemble des véhicules de la gamme RENAULT 4 Berline en com-
mandant la collection livrée par le M.P.R. sous la référence 77 01 460 812.

Les bandeaux de protection de portes latérales arriére viennent d'étre modifiés par
déplacement des trous de fixation avant. .

Vous trouverez ci-aprés les informations vous permettant d’identifier les piéces et les
modifications de percage & apporter pour la pose des bandeaux arriére.

'. Scé 04.22
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- Repérer sur les bandeaux de portes arriére la position
(cote C) de I'axe du trou T. :

il

. pour C=31,5 mm tracer les portes arriére suivant
le tracé (1). :

82 BL2

. pour C=39,5 mm tracer les portes arriére suivant c
le tracé (2).

Les protections sont fixées par I'intermédiaire :

- de coupelles (1} fixées sur la carrosserie par rivets
aveugles (genreé «POP») no 77 03 072 051.

- de clips de maintien n® 77 03 081 016 (2) et vis 3
tole ne 77 03 016 010 (3)..

Un obturateur ne 77 00 650 697 {4) assure la
finition et |I'aspect du montage.

SECTION EE SECTION. FF

82840

En suivant le schéma de percage ci-aprés, tracer a I’aide d'un crayon feutre :

~ les lignes X - Y - Z et la position des trous de § 5 mm
— Al'aide d’'un forét de 5 mm de diamétre percer les.trous.
— Poser les coupelles sur la carrosserie par I'intermédiaire des. rivets aveugles genre "POP"*

— Appliguer une boulette de mastic 306 au droit de chaque trou (A) avant d’y introduire les
clips de maintien.

— Poser sur la carrosserie au-dessus de la ligne Y et sur une hauteur de 150 mm environ une
feuille plastique, afin de protéger la peinture lors du clipsage des bandeaux.

— Clipser les bandeaux de haut en bas.

— A l'aide d'une piquette centrer les trous de fixation inférieure du bandeau par rapport aux
clips de maintien (2).

~ Visser les fixations définitivement,
— Mettre en place les obturateurs (4).
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Il - GARNITURE DE PAVILLON.

Les RENAULT 4, jusqu’alors équipées d’une garniture de pavillon en percale {P) fixée
par arceaux (A} sur le pavillon, sont maintenant livrées avec une garniture de pavillon
en plastique rigide collée sous le pavillon par |'intermédiaire d’une bande centrale et de

quatre pavés mousse.

Ancien montage

TR

82 843

Lors d'un remplacement ou d’un redressage de |a tdle
de pavillon, il sera nécessaire de déposer cette garni-

ture. ! :

Vous trouverez ci-aprés les informations vous permet-
tant de procéder i la dépose et repose de cet élément.




. i. !.

00

DEPOCSE
Sur la partie avant, déposer :
- les pare-soleil gauche et droit maintenus par trois vis
- la vis de fixation centrale (1)
Sur la partie arriére, déposer :
- les trois clips {2) de maintien de garniture
Sur les parties latérales : |
- au niveau des custodes (3) déchausser la garniture du support d’appui (4)
- interposer une lame d'acier (10) longue et trés souple (confectionnée

localement) entre le profil supérieur de cdté de caisse (5) et la garniture
(6) de facon a couper les pavés (7) et la bande centrale (8}.

- lors de cette opération il est préférable de réchauffer extérieurement la
tdle de pavillon 3 I'aide de lampes a infrarouge, de fagon a ramollir la
colle et éviter les déformations du pavillon. 7 3

Nouveau montage

10 ' 82 845

- au fur et & mesure du découpage de la mousse placer des cales (9)
(plastique ou hois) sur les cotés de fagon 3 éviter le reclipsage de la garni-
ture.

- sortir la garniture par la baie de pare-brise ou la porte de coffre.

5




PREPARATION DE LA GARNITURE

- Les garnitures de pavillon livrées par le M.P.R. comportent les pavés mousse et la
bande centrale. .

Dans le cas de réutilisation de la garniture déposée, il y a lieu de replacer des pavés
mousse et une bande centrale.

- Pour cela, découper dans une piéce référence 77 00 506 175, 4 pavés mousse
_de 150 mm x 120 mm x 10 et 4 bandes de 120 mm x 480 mm x 10.

- Nettoyer et dégraisser les emplacements de mousse sur |'ancienne garniture.

- Encoller les emplacements et la mousse a I'aide de colle BOSTIK 1400
référence 77 01 391 614, puis coller sur la garniture. Les bandes centrales seront
montées en recouvrement-de fagon a obtenir une épaisseur de 20 mm.

REPOSE

- Encoller la mousse de la garniture et les emplacements correspondants sur la téle
de pavilion.

- Présenter la garniture par la baie de pare-brise ou la porte de coffre.

- Venir en appui au niveau de 'encadrement de porte de coffre et mettre en place
les 3 clips (2).

- Emboiter latéralement la garniture et la mettre en appui sur les supports (4) a
droite et a gauche,

- Présenter les pare-soleil, les fixer ainsi que la vis centrale de maintien de garniture.
- Presser a I'emplacement de la mousse.
NOTA 1-

Le montage de la garniture en plastique a entrainé la modification de la position des supports
soudés sur cotés de caisse ce qui entraine :

- en cas de remplacement de la carrosserie, de commander et monter une garniture plastique
ne 77 00 627 6530.

- en cas de remplacement d'un coté de caisse :

a} si la garniture d’origine est en percale tendue commander :

.08 21 494 500 - encadrement de portes  } .
. 08 20 672 100 - panneau custode y6Oté gauche

.08 21 494 600 - encadrement de portes ) c3té droit
.08 20 672 200 - panneau custode )

b} si la garniture d’origine est en plastique collé commander :

.77 00 622 708 - encadrement de portes )} ...
.77 00 622 710 - panneau custode ) cote gauche

. 7700622 709 - encadrement de portes  } ... .
.77 00 622 711 - panneau custode Ccoté droit

Nota pouraetb:

S'il y a lieu de remplacer i’encadrement de hayon, fournir 77 00 630 791 (plastique collé) ou
77 00 587 852 {percale tendue). _

NOTA 2

Certains véhicules sont équipés d’un cdté d’auvent droit en 2 piéces (au lieu de monobloc).
Dans le cas du remplacement du bac a batterie, il faut fournir le bac ne 77 00 582 579.

6
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Il - POSE D'UNE ANTENNE SUR PAVILLON A GARNITURE COLLEE.
A - Garniture
- Premiers modetles (sans emplacement d’obturateur d'antenné).

Au milieu de la partie avant de la garniture de pavillon, tracer I’axe du trou a percer 3 63 mm
de la bordure de garniture {soit 4 30 mm au-dessus de la vis). '

Percer un trou de ¢ 33 mm.

- Modéles a découpe préparée (en cours de millésime).

Une découpe'de ¢33 mm est préparée au milieu de la partie avant de la garniture
de pavillon. _

Terminer cette découpe et enlever la pastille.

B - Antenne :

.Procéder a la pose de I'antenne de pavillon, comme indiqué dans le chapitre EQUIPE-

MENTS du MR. 175.

'Pour boucher I'orifice dans la garniture, utiliser un obturateur ne 77 03 074 004




IV - INTERCHANGEABILITE DES CARROSSERIES AVEC ANCIEN PEDALIER

Pour les véhicules RENAULT 4 Berline et Fourgonnette direction a gauche, le M.P.R. ne livrera

- dorénavant en Rechange et aprés épuisement, que les carrosseries dont la partie latérale gauche
de tablier est prévue pour le montage du pédalier haut (poinconnage pour fixation du pédalier,
remonté de 100 mm) cote A = 115 mm au lieu de A = 15 mm.

Lors du remplacement d’une carrosserie sur un véhicule accidenté équipé de I'ancien pédalier,
il y aura lieu de commander les piéces nécessaires a I’adaptation du nouveau pédalier, sous les
références suivantes :

1 - Support de pédalier 77 00 557 797

1 - Pédale de frein 77 00 506 823
1 - Pédale de débrayage 77 00 551 665 82 850
2 - Ressorts de rappel 77 00 549 853
1 - Axe de pédales 06 08 551 400
1 - Bague de direction 77 00661 719
1 - Maitrecylindre 77 01 348 483
1 - Tige de poussée 77 00 501 306
1 - Tabiette gauche 77 00 546 218
1 - Tablette droite 77 01 348 696

Nota :

Nous vous informons que le tablier assemblé ne 77 00 644 295 prévu pour pédalier haut direction
a gauche est désormais disponible au M.P.R.
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G RENAULT 4

ELEMENTS AMOVIBLES
L OPERATIONS CODIFIEES : le code figurera dans la prochaine éd'itiofl du TM.

RENAULT 4 FOURGONNETTE
R 2106 - R 2109 -R 2370

Cette note intéresse |'atelier, le magasin, la réc‘ept_ion'

Vous trouverez dans cette note, la description et la méthode de montage des cloisons de
séparation pour fourgonnette Renault 4 courte et longue R 2106, R 2109 et R 2370.

CLOISON DE SEPARATION

- Ces cloisons se composent d’une partie inférieure, qui peut se monter seule, et d'une
partie supérieure, qui s'adapte sur la partie inférieure, La partie supérieure peut étre
fixe ou avec porte coulissante.

- Ces cloisons sont disponibles au MPR sous les références suwantes Elles sont & com-
mander avec leurs accesscires respectlfs

Sce 04.22
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CLOISON PARTIE INFERIEURE

Pour R 2106 et R 2109

- 1 cloison inférieure A

- 4 attaches de fixation inférieure B
- 4 entretoises caoutchouc G

- 8 écrous cage

- 8 rondelles

- 8vis

Pour R 2370

- 1 cloison inférieure A

- 2 attaches de fixation inférieure D
- 2 attaches fixation supérieure B

- 4 entretoises caoutchouc G

- 8 écrous cage

- 8 rondelles

-Bvis

CLOISON PARTIE SUPERIEURE

Cloison fixe avec retour sur le pied milieu

Pour R 2106 et R 2109
-1 cloison H
Pour R 2370

- 1 cloison H
- 2 rallonges latérales |

Cloison avec porte coulissante et retour sur le pied milieu

Pour R 2106 - R 2109

-1 cloison J
-1 porte coulissante K

Pour R 2370
-1 cloison J

- 1 porte coulissante K
- 2 ralionges latérales |

Référence MPR

08 21 556 800
06 07 515 200
06 07 534 000
7903044011
79 03 056 039
77 03 007 027

08 21 556 800
77 00 662 563
06 07 515 200
06 07 534 000

- 7903044 011

79 03 056 039
77 03007 027

77 00578 511

77 00578 511
77 00 587 444

77 00 646 209
77 00 646 208

77 00 646 209
77 00 646 208
77 00 587 444




81 B4y

#4 HB50 81849

POSE

- percer au & de 7 mm et suivant un entraxe de 30 mm
les attaches 06 07 515 200. (B}, -

- percer au & de 8 mm et suivént un entraxe de 36 mm
les attaches 77 00 662 563. (D)

- pour leur fixation, il suffira de contrepercer le pied
milieu au @ de 10,2 mm pour ie logement de |"écrou
cage.

1) Partie inférieure pour R 2106 - R 2109 - engager I'attache supérieure D sur la cloison, et appli-
quer I'ensemble sur le pied milieu.
- positionner les attaches inférieures B & 170 mm du

bas de caisse. - contrepercer les trous de |'attache supérieure.

- contrepercer et fixer les attaches inférieures par l'in- - déposer la cloison et fixer les attaches supérieures par
termédiaire des écrous cage. I'intermédiaire des écrous cage.

- mettre en place la cloison inférieure dans les attaches -avant de reposer la cloison, monter sur les doigts de

inférieures B. v-29 fixation, les entretoises en caoutchouc. {G)
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RENAULT 4
ELEMENTS AMOV'BLES Cette note intéresse : |'atelier, le magasin

RENAULT 4

CAPOT AVANT

Montage des contre-fiches

Les prochains capots avant RENAULT 4 qui seront fournis en rechange
comporteront une modification au niveou du gousset de fixation des
contre-fiches sur traverse avant de capot : gousset B au lieu de A,

Sce 04,22
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Lors du remplacement d'un capot avant N°® 77 01 460 191, celui-ci étant
livré sans les contre-fiches, vous devrez donc les commander séparément.

Deux possibilités s'offrent & vous :

1°/ = Pour véhicule avec batterie fixée sur le
tablier (jusqu'auv modele 76 inclus) commander :

) capot N° 77 01 460 191
2 contre-fiches plates A N° 02 56 204 417

2°/ - Pour véhicule avec batterie & |'avant \Q
(& partir du modeéle 77) commander : 3 \

1 caopot N° 77 01 460 191
1 contre-fiche plate A N° 02 56 204 417
1 contre-fiche courbe B N® 77 00 651 941
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GENERALITES - ELEMENTS AMOVIBLES-PEINTURE Cette note intéresse : F'atelier, le magasin.

Les opérations codifiées particuliéres & ce véhicule
se trouverorit dans la prochaine édition du TM
Carrosserie RENAULT 4.

Vous trouverez dans cette note les parficﬂlarités de la Renault 4 GTL, R. 1128 par rapport
aux Renault 4 TL :

1. La définition des piéces principales du véhicule
2. La pose de protections latérales
3. La peinture de la carrosserie et des accessoires.

1. DEFINITION DU VEHICULE :

— Cadre plancher identique a la version T.L. :

— Plaque d’'immatriculation Avant fixée sur le pare chocs entre les deux butoirs.
— Cric fixé sur la partie latérale droite de tablier au lieu du coté d’auvent.
— Pare chocs Avant et Arriére peints en gris 677.

— Renforts de pare chocs avant peints en gris 677.

— Grille de calandre grise au lieu de noire.

— Bandeaux de protection latérale(PVC)

— Poignées de portes grises.

— Essuie vitres et rétroviseur extérieur en noir mat du type “SAFARI".
— Planche de bord avec platine porte objets de la version “SAFARI".

— Bac de portiéres Avant de la version "SAFARI".

— Capot Avant du type fourgonnette F6

— Nouvelle couleur de carrosserie, laque opaque - Groseille 722.

2. POSE DES PROTECTIONS LATERALES

La Renauit 4 GTL est équipée en série de protections latérales gui se présentent en trois parties
fixées sur :

a} Panneaux d’auvent.

b) Porte avant.

c} Porte arriére.
Sce 0422
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Ces protections sont fixées par l'intermédiaire :

— de coupelle (1) fixées sur la carrosserie par rivets aveugles (genre “POP"")
— de clip de maintien (2) et vis 3 téle {3)

Un obturateur (4) assure la finition et I'aspect du montage.
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SECTION .EE SECTION. FF

Les piéces de carrosserie livrées par le M.P.R. ne comportent pas les poingonnages de fixation des
baguettes. Ces trous seront a percer par le réparateur a chaque remplacement d'élément,
Nous vous indiquons ci-dessus le schéma de pergage ainsi que le mode opératoire,

En suivant le schéma de pergage ci-dessous, tracer 3 I'aide d'un crayon feutre :

~ leslignes X -Y-2Z

— la position des trous de @ 5 mm

— Al'aide d'un forét-de 5§ mm de diamétre percer les trous.

— Poser les coupelles sur la carrosserie par l'intermédiaire des rivets aveugles genre ""POP"*

— Appliquer une boulette de mastic 306 au droit de chaque trou {A) avant d'y introduire les
clips de maintien.

— Poser sur la carrosserie au-dessus de la ligne Y et sur une hauteur de 150 mm environ une
feuille plastique, afin de protéger la peinture lors du clipsage des bandeaux.

— Clipser les bandeaux de haut en bas.

— A l'aide d"une piquette centrer les trous de fixation inférieure du bandeau par rapport aux
clips de maintien (2).

— Visser les fixations définitivement.
— Mettre en place les obturateurs {4}.

Les piéces nécessaires 3 I’adaptation des protections latérales sur véhicule Renault 4 sont
- vendus en collection par le M.P.R. et sont a commander suivant la méthode habituelle,
sous la référence n° 77.01.460.812.

— Pour le remplacement des éléments Sur portes et panneau d‘auvent, chaque piéce est égale-
ment vendue 3 'unité. '
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3. PEINTURES
1. De la carrosserie :
A) Teintes toutes prétes pour la retouche de la carrosserie en lague opaque 722.
- Laque de retouche deux composants, conditionné en boate de 1 litre avec 2 boites
de durcisseur “IXELL"
GROSEILLE 722 - Référence 77.01 402.123.

Laque de retouche acrylique, en boite de 1 kg “COR ONA
GROSEILLE 722 - Référence 44.33.472.203.

B) Formules de nos fournisseurs sélectionnés en teintes de base.

RINSHED - MASON Groseille 722.
QUALITE “Super Max’* {synthétique) QUALITE “Super Max 2K’* (2 composants)
TE 08 100 TE 08 100 TEK 08 100
TE 79 504 TE 79 504 TEK 79 504
TE 74 795 TE 74 783 ‘ TEK 74 783
TE 50 910 TE 5C 906 TEK 50 906
TE 90 1000 TE 90 1000 TEK 90 1000
VALENTINE Qualité ""Synthétique’ Qualité "VALROC" (2 composants)
Siccatif .....cociiunnn.. ~... 100 Diluant ...........oooei.uns 100
Orange minéral 113............ 530 Blanc602 .................... 449
Blanc 103 ...... [P .... 819 Vert921 ... . . v 695
Rouge fulgurant 124. .. ... .. ... 968 Noir881.................... 907
Rouge Indien 118 .. .. .......... 1000 JauneB31 ......... ... ...t 1000
CORONA Qualité " Duracryl” {acrylique)
Diluant _ 50
256 849,
241 917
257 984
244 1000

2. Peinture des accessoires {pare-chocs, renforts de pare-chocs)

Vous pouvez vous procurer cette peinture au MPR par ta méthode habituelle sous la référence
77 O1 402 131 {CORONA) 6u 77 O1 402 128 (IXELL)

Dans le cas d’éraflures ou détérioration de I'espact du pare-chocs :

Poncer la partie détériorée 3 Vaide de papier & sec (grain de 320) ou 2 I'eau (grain de 400}
jusqu’a I'obtention d'une surface sans surépaisseur.

Dégraisser la lame de parechoc a |'aide du diluant correspondant a la peinture employée.
Préparer une quantité de peinture gris 677 correspondant 3 la réparation envisagée (I’addition
de durcisseur dans la laque limite la durée d’utilisation a 6 heures) dans les proportions
suivantes 100 g de laque pour 20 g de durcisseur.

Le mélange ainsi obtenu est & consistance d’emploi.

Appliquer au pistolet en fine couche croisée a une pression de 3,5 Kg.

La piéce ainsi peinte sera hors poussiére’au bout de 10 minutes & 20 °C, et manipulable aprés
30 mn a 20°C.

V-36
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INFORMATIONS SFRVICE 4 A
SERVICE INFORMATION
SERVICE-INFORMATIONEN

SERVICE INFORMATION
INFORMACIONES SERVICIOD

INFORMAZION| SERVIZIO
SERVICEINFORMASJONER

SERVICE INFORMATIE

. . SERVICEINFORMATION
OCTOBRE 1977
H‘120-RI'2|-R"22*91123’ EDITION FRANCAISE

R1124-A1126-R2T02-R2104
RA2105-R2106-RY108- R2109

PEINTURE Cette note intéresse : 'ateiier.

OPERATIONS CODIFIEES :
932d - OS - peinture protection cadre plancher : 1,5 h.

PROTECTION ANTI-CORROSION DU CADRE-PLANCHER

Certaines modific:ations ont été apportées en fabrication, pour améliorer la tenue des planchers :
- Changement de la qualité de la tdle.

— Renforcement de la protection anti-corrosion.

Les cadres-planchers RENAULT 4 livrés en rechange ne comportent pas I'ensembie de pro-
-tection anti-corrosion, celle-ci n'étant réalisée que sur véhicule assemblé.

Lors d'un remplacement d’un cadre plancher sur un véhicule accidenté, il est trés important

de procéder de la fagon suivante, pour parfaire la protection et ramener le véhicule a ses
conditions d’origine, en procédant comme prévu ci-aprés :

Sce 04.22
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" — Procéder a |'étanchéité des caves de plancher {O) a I'aide de rastic 297 ou 307,
"+ — Appliguer une couche de laque noire pour renforcer |a protection,

. = Appliquer tout autour du cadre plancher (M} du mastic en bandes, de section triangulaire
. 0855 555 700. De plus, sur les traverses avant et arriere, il y a lieu d"ajouter un cordon de
mastic 306 entre lés deux lévres du profil, (N}

— Procéder au remontage de la carrosserie,

" — Avant la pose des tapis, ne pas omettre de changei les sous tapis feutre pitumineux (vendus
en collection rechange sous la référence 77 01 453 961 1,

-« —~ Aprés remontage de la corrosserie, appliquer sous le cadre plancher une couche de protection
S.P.R. 532 en insistant particulierement sur les faces avant et arriére (P} du cadre plancher, ainsi
que sur tous les joints de tdlerie en contact avec les projections des roues. :




INFORMATIONS SERVICE 3 A
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M'R' 176 SERVICE-INFORMATIONEN
SERVICE INFORMATION

INFORMACIONES SERVICID

INFORMAZIONI SERVIZIO

SERVICEINFORMASJONER

; SEAVICE FNFORMATIE
[ n SERVICEINFORMATION

JUILLET 1977
R1120-R1121-A1122-A1123 EDITION FRANCAISE

R1124-R1128-R2102-A2104
R2105-R2108-A2108-R2100
A2391-R2IV2-R2ITO-A2430

@HENAUH4 . RENAULT 4

Cette note intéresse :

CARRUSSERIE 'atelier, le mdgasin.

2
PARTICULARITE DES MODELES 1978

Nouveau systéme d'entrée d'air exrérleur, caractérisé par la suppres-
sion du volet devant la grille d'entrée d'air sous le pare-brise, le volet
est remplacé par une grille en plastique noir.

Le réglage de I'entrée d'air est maintenu par un volet intérieur (V)
placé derrigdre la grille (a) et manoeuvrable par une tirette.

NOTA IMPORTANT : Ce document ne veut pas dire que les particu-
larités sont vuldbles pour tous les pays. |l ne précise pas non plus
les dates ou numéros de départ de ces particularités.

INTERCHANGEABILITE DE LA CARRO SSERIE

Le M.P.R. ne livrera plus en rechange que
les nouvelles carrosseries, il y aura donc lieu
de prévoir |'adaptation de la grille d'entrée
d'air plastique.

N . J
Nous vous indiquons ci-dessous, ['ensemble
des piéces & commander avec la carrosserie :

- 1 grille 77 00 643 583 (a)

- 1 tirette de commande 77 00 643 577 (b)
- 1 obturateur 77 00 643 579 (c)

- 1 bouton 77 00 624 068 (d)

- 1 rondelle étanchéité 06 07 310 800 (e)
- 4 vis 77 03 016 213 |

3 rivets 77 03 072 049

80 524

Sce 04,22
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' DECEMBRE 1975
e e - EDITION FRANCAISE

R1124-R1126-R2102-A2104
R2105-R2108-R2108-A2109
R2391 -R2392-R2370-R2430

SRENAULT 4

CARROSSERIE Cette note intéresse : I'atelier le magasin

RENAULT 4 SAFARI R,1126

Opération codifiée 5206 -OS5- Pose une baguette de protection latérale 0,5h
pour une porte ou une aile, y compris pergage.

PEINTURE ET ENJOLIVEURS (baguettes latérales)

Veuillez trouver ci-dessous, les tormules en teintes de base de la lague bleu
411 pour la Renault 4 Satari ; ainsi que les indications pour le montage des
baguettes pour les protections latérales.

DUCO - qualité "DLR" VALENTINE - qualité VALECLAIR
{glycérophtalique) ' (glycérophtalique)
Bases 200 div. 1000 div. Bases 200 div. 1000 div.
Sic Sao 100 . Sic Sac0 100
308 107 582 ‘ 104 85,5 486
355 157 T807 , 07 148,5+ T 769
73 199,5 998 . 128 189,55 +T 954
314 200 1000 990 200 1000

RINSHED -MASON -Qualite "SUPER-MAX™
(glycérophtalique)

Bases 1000 div.

TEO 8 100

TE 924 453

TE 25 745

TE 31 981

TE 41 1000

. Sce 0hk.22
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